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नाइट सवŖ हॉइː पįरचालन पुİˑका 
 

यह पįरचालन पुİˑका, Knight Global सवŖ हॉइː के इंːॉलेशन, पįरचालन तथा 
रखरखाव मŐ शािमल सभी कमŊचाįरयो ं के िलए अहम जानकारी Ůदान करती है। सभी 
कमŊचाįरयो ंको उपकरण के पįरचालन से पहले इस दˑावेज़ को अवʴ पढ़ लेना चािहए। 
 
इस पुİˑका मŐ संपूणŊ तथा सटीक उȋाद जानकारी Ůदान करने का हर संभव Ůयास िकया 
गया है। हालांिक, उȋाद मŐ संशोधनो ंतथा पįरवतŊनो ंके कारण, कुछ िवसंगितयाँ तथा चूक 
पाई जा सकती है। हमारे सभी उȋादो ं पर नवीनतम जानकारी पाने के िलए हमारी 
वेबसाइट www.knight-ind.com पर जाएं। 
 
यह अंितम Ůयोƅा की िज़ʃेदारी है िक वह इस पुİˑका मŐ विणŊत कायŘ को संपɄ करते 
समय अपने सामाɊ बोध और िववेक का इˑेमाल करŐ । यिद कोई कायŊिविध ग़लत, अपूणŊ 
या असुरिƗत लगे तो कृपया उपकरण को सुरिƗत İ̾थित मŐ लाएँ और मदद के िलए Knight 
Global सेवा िवभाग से संपकŊ  करŐ । 
 
इस समूची पुİˑका मŐ ऐसे चरण और िŢयािविधयाँ हœ, िजनका यिद सही तरह से पालन 
नही ंिकया जाए तो ʩİƅगत दुघŊटना हो सकती है या उपकरण को नुकसान पŠँच सकता 
है। िनɻिलİखत संकेत शɨो ं का इˑेमाल संभािवत खतरो ं के ˑर की पहचान के िलए 
िकया जाता है। 
 

 
एक ऐसे खतरे का संकेत करता है िजससे गंभीर चोट आ सकती है, 
मृȑु हो सकती है या उपकरण को काफी Ɨित पŠँच सकती है। 

 
ऐसे खतरे का संकेत करता है िजससे चोट आ सकती है या उपकरण 
को Ɨित पŠँच सकती है। 

 कमŊचारी को इंːॉलेशन, पįरचालन या रखरखाव जानकारी देता है, जो 
अहम तो होता है पर दुघŊटना से संबंिधत नही ंहोती। 

नोट 
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1-1 

सुरƗा 

 

1. सुरƗा 
 
Knight Global को उन सभी िŢयािविधयो ंकी जानकारी नही ंहो सकती या Ůदान नही ंकर सकता, िजनके Ȫारा सवŖ 
हॉइː पįरचालन या मरʃत कायŊ िकए जा सकते हœ और Ůȑेक िविध से उȋɄ हो सकने वाली दुघŊटनाओ ं की भी 
जानकारी नही ंहो सकती है। यिद कोई ऐसा पįरचालन या रखरखाव कायŊ संपɄ िकया जाता है िजसका Knight Global 
की ओर से कोई सुझाव न िदया गया हो, तो इस बात का अवʴ ȯान रखना चािहए िक उन कायŘ से उȋाद या कमŊचारी 
की सुरƗा खतरे मŐ न पड़े। यिद कमŊचारी िकसी पįरचालन या रखरखाव ŮिŢया या चरण को लेकर सुिनिʮत न हो तो सवŖ 
हॉइː को सुरिƗत İ̾थित मŐ लाकर, तकनीकी सहायता के िलए उसे िकसी सुपरवाइजर और/या Knight Global सेवा 
िवभाग से संपकŊ  करना चािहए। 
इस उपकरण के नवीनीकरण हेतु संशोधन करने, री-रेट करने या अɊ बदलाव करने का अिधकार केवल मूल उपकरण 
िनमाŊता के पास होगा। 
 
यिद सवŖ हॉइː के साथ šक के नीचे लगने वाले िलİ͆टंग उपकरण या İˠंग का इˑमाल िकया जाता हो, तो 
ANSI/ASME B30.9, “İˠंƺ के िलए सुरƗा मानक” या ANSI/ASME B30.20, “šक के नीचे लगने वाले िलİ͆टंग 
उपकरण हेतु सुरƗा मानक” देखŐ। 
 
इस पुİˑका मŐ विणŊत िवद्युत उपकरणो ंको ANSI/NFPA 70, “नेशनल इलेİƃŌ कल कोड” के अनुŝप िडज़ाइन तथा 
िनमाŊण िकया गया है। िसːम िडज़ाइनर, िसːम िनमाŊता, Ţेन या रेल िनमाŊता, इंːॉलर तथा Ůयोƅा की यह िज़ʃेदारी है 
िक वे सुिनिʮत करŐ  िक सवŖ हॉइː तथा पुज़Ř का इंːॉलेशन तथा संबȠ वायįरंग ANSI/NFPA 70 तथा लागू होने वाले 
सभी संघीय, राǛ तथा ̾थानीय कोड्स के अनुŝप हो। 
 
सवŖ हॉइː तथा पुज़Ř मŐ खतरनाक वोʐेज मौजूद रहते हœ। केवल सही तरह से ŮिशिƗत तथा योƶ कमŊचारी को ही सवŖ 
हॉइː या ऐƛेसरीज पर िनरीƗण या मरʃत कायŊ संपɄ करने चािहए। 
सवŖ हॉइː पर कोई रखरखाव (यांिũक या िवद्युत) कायŊ करने से पहले, सवŖ हॉइː पर पावर देने वाले मेन İˢच को 
डी-एनजाŊइज (िडसकनेƃ) कर दŐ। मानक ɘांट िŢयािविधयाँ का पालन कर पावर सɘाइ लॉक आउट करŐ । 
 
इस बात का ȯान रखŐ िक इंːॉलेशन, िनरीƗण, परीƗण, रखरखाव तथा पįरचालन ANSI/ASME B30.16, “ओवरहेड 
हॉइː हेतु सुरƗा मानक”, OSHA िविनयमन, ANSI/NFPA 70, नेशनल इलेİƃŌ कल कोड के अनुŝप हो तथा ŮयोǛ 
ANSI/ASME मानको ंका इˑेमाल करना मािलक/पįरचालक की िज़ʃेदारी है।  
 
सभी कमŊचारी जो हॉइː का इंːॉलेशन, पįरचालन, िनरीƗण, परीƗण या रखरखाव करŐ गे, उɎŐ यह पुİˑका पढ़ लेनी 
चािहए और संदिभŊत मानको ंके सभी ŮयोǛ भागो ंसे अवगत होना चािहए। 
  
यिद इस पुİˑका मŐ िकसी सूचना या अितįरƅ सूचना की ˙ʼीकरण की आवʴकता हो, तो Knight Global से संपकŊ  
करŐ । जबतक आप सभी सूचना को अǅी तरह से समझ न लŐ हॉइː का इंːॉलेशन, पįरचालन, िनरीƗण, परीƗण या 
रखरखाव न करŐ । 
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 1-2 
सुरƗा 

A. सामाɊ सुरƗा सावधािनयाँ  
 

 इस तकनीकी पुİˑका को बढ़े िबना सवŖ हॉइː का पįरचालन न करŐ । 
 सवŖ हॉइː के पįरचालन की अनुमित केवल इस सवŖ हॉइː की सुरƗा व पįरचालन मŐ ŮिशिƗत कमŊचारी को ही दŐ। 
 यिद सवŖ हॉइː लॉक आउट हो या सवŖ हॉइː या कंटŌ ोʤ पर "पįरचािलत न करŐ ” का संकेत हो, तो सवŖ हॉइː का 

पįरचालन तबतक न करŐ , जबतक िक िनधाŊįरत कमŊचारी Ȫारा लॉक या संकेत हटा न िदया जाता हो। 
 यिद šक लैच कड़का Šआ हो या टूट गया हो तो सवŖ हॉइː का इˑेमाल न करŐ । 
 इस बात का ȯान रखŐ िक इˑेमाल करने से पहले šक लैच लगे हो।ं 
 Ůȑेक िश͆ट से पहले या इˑेमाल से पहले सवŖ हॉइː का िनरीƗण इस पुİˑका के रखरखाव खंड मŐ विणŊत 

िŢयािविधयो ंके अनुŝप संपɄ करŐ । 
 अपना हाथ या उंगिलयो ंको कभी šक के Ūोट एįरया के भीतर न रखŐ। 
 मरोड़ वाले, ऐठंन वाले या ƗितŤˑ चेन वाले सवŖ हॉइː का कभी इˑेमाल न करŐ । 
 केवल िकसी सवŖ हॉइː का इˑेमाल तभी करŐ  जब चेन šक के बीच मŐ İ̾थत हो। “साइड पुल” या "याडŊ” न करŐ । 
 šक पर हथौड़े चलाकर सही ̾थान पर न लाएँ। 
 इस बात का ȯान रखŐ िक लोड šक के सैडल मŐ सही तरह से İ̾थत हो। 
 चेन को कभी एक तेज िकनारे पर न ले जाएँ। 
 सवŖ हॉइː का पįरचालन करते समय हर वƅ लोड पर ȯान रखŐ। 
 इस बात का ȯान रखŐ िक लोड के पथ मŐ कोई कमŊचारी न हो।  
 लोड को कमŊचारी के ऊपर न उठाएँ। 
 सवŖ हॉइː का इˑेमाल कभी लोगो ंको उठाने या नीचे लाने के िलए न करŐ । 
 िकसी लटकते लोड पर िकसी ʩİƅ को खड़ा होने न दŐ। 
 िकसी लटकते लोड को न झुलाएँ। 
 कभी िकसी लटकते लोड को िबना रखवाली के न छोड़Ő। 
 कभी िकसी लटकते लोड को न काटŐ या न वेʒ करŐ । 
 चेन यिद जɼ कर रही हो, जैिमंग हो रही हो, ओवर लोड हो या बाइंड हो रही हो या अिधक आवाज़ आ रही हो तो सवŖ 

हॉइː का पįरचालन न करŐ । 
 सवŖ हॉइː के टकराव या बİɼंग से बचŐ। 
 ƗितŤˑ होने या खराब होने की İ̾थित मŐ सवŖ हॉइː का पįरचालन न करŐ । 
 जबतक चेन से तनाव खȏ न हो जाए, तबतक लोड या हœडिलंग िडवाइस न हटाएँ। 
 एकािधक अनसुलझी ũुिटयो ंके बाद सवŖ हॉइː का पįरचालन रोक दŐ। (रन/ːॉप बटन पर मौजूद रेड लाइट लगातार 

िटमिटमाएगा) 
 

B. सुरƗा उपकरण 
 

फ़ेल सेफ़ Űेक 
फ़ेल सेफ़ Űेिकंग िसːम, यूिनट को एं̢गेज करता है और िबजली जाने की İ̾थित मŐ या रन/ːॉप बटन दबाने की İ̾थित मŐ उसे 
सही İ̾थित मŐ लाता है।  

ओवरलोड कैपेिसटी Ůॉटेƕन 
उपकरण की सुरƗा करता है और पįरचालक को िसːम के िलए िनधाŊįरत भार से अिधक भार उठाने या हटाने से रोकता है। 
यिद लोड पैरामीटर ŮोŤािमत Ɨमता से अिधक हो जाता है, तो हॉइː और अिधक नही ंउठाएगा जबतक िक लोड हटा न िदया 
जाए। ओवरलोड की İ̾थित मŐ Ůयोƅा को वेट बैक डाउन का से͆टी सेट करने के िलए नीचे की ओर गित की अनुमित िमलती है।  

रन/ːॉप पुश बटन 
यिद िकसी पįरचालक को तुरंत िसːम बंद करना हो तो वह रन/ːॉप बटन दबाता है। जबतक िसːम रीसेट न कर िदया जाए 
तबतक वह काम नही ंकरेगा। िसːम को रन/ːॉप İ̾थित से रीसेट करने के िलए, पįरचालक बटन को घड़ी की सूई की िदशा मŐ 
घुमाता है िजससे यह दबी Šई İ̾थित से मुƅ हो जाता है। सभी वचुŊअल सीमाएँ तथा ŮोŤाम पूवŊवत बने रहते हœ। 
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2. इंːॉलेशन 
इंːॉलेशन से पूवŊ, Ɨित के संकेतो ंया गायब पुज़Ř की जाँच के िलए सवŖ हॉइː का िनरीƗण करŐ ।  
 

 
इंːॉलेशन से पूवŊ, चेन पर SAE 50 से 90 EP ऑयल से ʞुिŰकेशन 
करना चािहए। 

 

 
इस यूिनट को सिवŊस मŐ डालने से पहले मािलक तथा Ůयोƅाओ ंको 
सलाह दी जाती है िक वे िविशʼ ̾थानीय तथा/या अɊ िविनयमो ंकी 
जाँच-पड़ताल कर लŐ, िजनमŐ ANSI तथा OSHA िविनयम भी शािमल 
होगें जो इस उȋाद के इˑेमाल पर लागू हो सकते हœ। 

 

 
िगरते Šए लोड से चोट आ सकती है या मृȑु हो सकती है। इस 
हॉइː को इंːॉल करने से पहले इस पुİˑका का "सुरƗा” खंड पढ़ 
लŐ। 

 
सवŖ हॉइː के इंːॉलेशन तथा सेट-अप करने के िलए इस खंड मŐ विणŊत सभी िŢयािविधयो ं का 
पालन करŐ ।  
 
सवŖ हॉइː के साथ दी Šई सभी उȋाद सूचना को भिवˈ के संदभŊ के िलए रखŐ। 
 
इस बात का ȯान रखŐ िक सहायक ढांचा िसːम तथा लोड के भार को सहारा देने मŐ सƗम हो। यह 
ढांचा सवŖ हॉइː तथा लोड के संयुƅ भार के 300 फीसदी को सहारा देने मŐ सƗम होना चािहए। उस 
सहायक ढांचे का इˑेमाल न करŐ  जो सवŖ हॉइː को एक या दूसरी ओर झुका दे। 
 
रेल िसːम मŐ सुरिƗत तथा सही इंːॉलेशन के िलए, रेल िसːम िनमाŊता Ȫारा Ůदान की गई 
इंːॉलेशन पुİˑका देखŐ। 
 
जब इंːॉलेशन पूरा हो जाए, तो सवŖ हॉइː को सिवŊस मŐ डालने से पहले, "रखरखाव” खंड के पृʿ 4-4 
पर दी गई "समय-समय पर िकया जाने वाला िनरीƗण” ŮिŢया का पालन करते Šए सवŖ हॉइː का 
िनरीƗण करŐ । 
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A. पįरचय 
Knight सवŖ हॉइː के इंːॉलेशन तथा पįरचालन से पहले, इस िडवाइस का इˑेमाल करने वाले सभी पįरचालको ं को िलİ͆टंग 
िसːम के मुƥ पुज़Ř से अवगत होना चािहए। (देखŐ िचũ 2-1)  
 
सवŖ हॉइː: सवŖ हॉइː असेɾली एक  चािलत िलİ͆टंग उपकरण है। अपर डŌ ाइव असेɾली मŐ फ़ेल-सेफ़ Űेक, िगयरबॉƛ, सवŖ डŌ ाइव, 
पावर कॉȴैƃर, 24 VDC पावर सɘाइ, रेजेन बोडŊ, चेन बकेट, चेन गाइड असेɾली तथा 230 VAC ɘग मौजूद रहते हœ। 
 
कॉइʒ केबल असेɾली: 19 िपन कॉइʒ केबल कंटŌ ोल हœडल से सवŖ हॉइː तक िसưल ले जाता है। िसưल मŐ शािमल होते हœ: िल͆ट 
मोड, ͆लोट मोड, िदशा का कमांड, इमरजŐसी ːॉप तथा वचुŊअल लीिमट पोिजशन। 
 
कंटŌ ोल हœडल: पįरचालक तथा िलİ͆टंग उपकरण के बीच का मुƥ इंटरफ़ेस। यह हœडल एक इनलाइन हœडल हो सकता है, एक िफ़ƛचर 
हœडल हो सकता है, या एक पृथक अप/डाउन हœडल हो सकता है। 
 
 

 
 

िचũ 2-1 
 

 

टŌ ॉली या यूिनवसŊल 
एडाɐर ɘेटसे͆टी

केबल

कॉइʒ केबल

चेन कीपर

कंटोल हœडल

लोड शैकल 

(मानक) 

सवŖ हॉइː
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B. आरंिभक सेट-अप 
चरण 1. अनपैिकंग 

1) सवŖ हॉइː को अनपैक करŐ । हॉइː को पैकेिजंग से सावधानीपूवŊक बाहर उठाएँ। 
2) साथ लगे दˑावेज़ो ंको हॉइː के साथ या पįरचालन ̾थल के समीप रखŐ। 

चरण 2. िसːम असेɾली 
Knight सवŖ हॉइː की आपूितŊ Ůायः Ůी-असेɾʒ İ̾थित मŐ की जाती है, यिद ऐसा न हो, तो िनɻिलİखत खंडो ंको पढ़Ő। 
 

2a) सवŖ हॉइː टŌ ॉली इंːॉलेशन (पृʿ 2-3) 
2b) से͆टी केबल इंːॉलेशन (पेज 2-4) 
2c) कॉइʒ केबल इंːॉलेशन (पेज 2-4) 
2d) 4mm चेन कीपर इंːॉलेशन (पेज 2-5) 
2e) 5mm चेन कीपर इंːॉलेशन (पेज 2-5) 

चरण 2a) सवŖ हॉइː टŌ ॉली इंːॉलेशन 
 

इंːॉलेशन से पूवŊ Ɨित के संकेतो ंया गायब पुज़Ř की जाँच के िलए टŌ ॉली का िनरीƗण करŐ । 
 

1) टŌ ॉली या एडाɐर ɘेट को सवŖ हॉइː के शीषŊ पर İ̾थत टŌ ॉली माउंिटंग ɘेट पर İखसकाएँ।  
 

 
इस बात का ȯान रखŐ िक िकसी ढांचे से हॉइː को उठाते समय यूिनवसŊल एडाɐर 
ɘेट का इˑेमाल करते वƅ (2) दो ɚाइंट कनेƕन हो (देखŐ िचũ 2-3)। 
 

2)     (2) दो M12x50mm या ½-13x1 3/4 सॉकेट हेड बोʐ्स तथा (2) दो वाशर घुसाएँ। 
 

 
लोड िवतरण के िलए टŌ ॉली को ऑफ़सेट माउंट िकया जाना चािहए। (टŌ ॉली 
ओįरएंटेशन के िलए पुİˑका के पीछे İ̾थत डŌ ॉइंग सेट देखŐ।) 

 

3) (2) दो सॉकेट हेड बोʐ्स कसŐ। 
4) सवŖ टŌ ॉली या एडाɐर और टŌ ॉली माउंिटंग ɘेट पर से͆टी केबल इंːॉल करŐ । (पृʿ 2-4 पर चरण 2b से͆टी 

केबल इंːॉलेशन देखŐ) 
5) हॉइː को रेल िसːम मŐ रोल करŐ । 

 
िचũ 2-2 

 
िचũ 2-3 

  

सेāटी केबल छेद 

टर्ॉली    यूिनवसर्ल 

सेāटी केबल छेद 

कनेक्शन के िलए 

े ो ंM12x50mm
या 

½-13x1 ¾ बोल्ट्स 
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चरण 2b) से͆टी केबल इंːॉलेशन 
 

1) िथɾʤ को एक साथ İखसकाएँ (िचũ 2-4 देखŐ) ।  
2) (2) दो केबल Ƒै̱ɛ को केबल पर İखसकाएँ। 
3) केबल का लूप िसरा िथɾल के चारो ंओर और रन िसरा केबल Ƒै̱ɛ से होकर गुजरे। (िचũ 2-5 देखŐ) केबल 

सैडल (फ़ॉǕŊ िहˣा) केबल के “जीिवत” (लंबे) िसरे पर िटका रहता है। U-बोʐ केबल के "मृत” (छोटे) िसरे 
पर िटका रहता है। 

4) िकनारो ंको बदलते Šए, Ƒै̱ɛ पर नट को कसŐ। 
5) टŌ ॉली या एडाɐर ɘेट के िलए नीचे िदए चरणो ंका पालन करŐ । 
6) केबल को टŌ ॉली पर तथा हॉइː पर टŌ ॉली Űैकेट के मȯ छेद से होकर (िचũ 2-6 देखŐ) घुसाएँ तथा केबल पर 

(2) दो Ţॉ˜ाइ Ƒै̱ɛ लगाएँ। 
7) चरण 3 को दुहराते Šए िथɾल पर (2) दो Ţॉ˜ाइ Ƒै̱ɛ ˘ग कसŐ। 
8) केबल इंːॉल करŐ  तािक सवŖ हॉइː मŐ 1 in. [2.54 cm] से अिधक की िगरावट न हो। 
9) अितįरƅ केबल को काट दŐ और Žेइंग से बचने के िलए केबल के िसरो ंपर टेप लगा दŐ। 

 

िचũ 2-4 
 

िचũ 2-5 
  

िचũ 2-6 
 

िचũ 2-7 
 

“डेड

“लाइव साइड” 
िथɾल
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चरण 2c) कॉइʒ केबल इंːॉलेशन 
 

1) ȯान रखŐ िक हॉइː से पावर हटा िदया गया हो। 
2) चेन पर कॉइल केबल को ऊपर की ओर İखसकाएँ।  
3) सवŖ हॉइː के तल से कॉइʒ केबल Ƒैİɼंग असेɾली पर (3) तीन M6 नटो ंको कस दŐ। (िचũ 2-8 देखŐ)। 
4) 19-िपन कनेƃर को सवŖ हॉइː के तल से जोड़Ő। (िचũ 2-9 देखŐ)  
5) चेन को कंटŌ ोल हœडल शैकल मŐ िबठाएँ। įरटेिनंग बोʐ को कंटŌ ोल हœडल शैकल से कसŐ। (चेन इंːॉलेशन के 

िलए पृʿ 2-6 पर चरण 2d देखŐ) 
6) हœडल पर केबल गाडŊ के िलए (2) दो M3 ˌू िनकालŐ। (िचũ 2-10 देखŐ) 
7) 19-िपन कनेƃर को हैडल के िकनारे से जोड़Ő। (िचũ 2-11 देखŐ) 
8) केबल गाडŊ को हœडल पर इंːॉल करŐ ।  
9) कंटŌ ोल हœडल के शीषŊ पर हœडल कॉइल केबल Ƒैİɼंग असेɾलीज के िलए (2) दो M6 बोʐ्स कसŐ। (िचũ 2-

11 देखŐ) 
 
 

 
िचũ 2-8 

 
िचũ 2-9 

 
िचũ 2-10 

 
िचũ 2-11 

19 िपन कनेƃर

19 िपन कनेƃर 

Ƒैɼ 
असेɾली

M6 नट्स 

M3 बोʐ 
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चरण 2d) 4mm चेन इंːॉलेशन 
 

 
चेन न काटŐ! चरण 5, कंटŌ ोल हœडल सेट-अप मŐ हॉइː मŐ चेन रील की 
जाएगी। 

 
1) चेन को चेन कीपर मŐ रखŐ। (िचũ 2-12 देखŐ) 
2) चेन कीपर के भीतर, चेन िलंक के सामने चेन कीपर से होकर M6 बोʐ घुसाएँ। (िचũ 2-13 देखŐ) 
3) बोʐ के दूसरे िसरे पर M6 नट रखŐ और उसे कसŐ। (िचũ 2-14 देखŐ) 
4) हœडल पर चेन कीपर से चेन का इंːॉलेशन पूरा Šआ। (िचũ 2-15 देखŐ)  

 
 

 
िचũ 2-12 

 
िचũ 2-13 

 
िचũ 2-14 

 
िचũ 2-15 

चेन कीपर
M6 

बोʐ 

M6 नट 
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चरण 2e) 5mm चेन इंːॉलेशन 
 
 

 
चेन न काटŐ! चरण 5, कंटŌ ोल हœडल सेट-अप मŐ हॉइː मŐ चेन रील की 
जाएगी। 

 
1) चेन को चेन कीपर मŐ रखŐ। (िचũ 2-16 देखŐ) 
2) चेन कीपर के भीतर, चेन िलंक के सामने चेन कीपर से होकर M5 बोʐ घुसाएँ। (िचũ 2-17 देखŐ) 
3) बोʐ के दूसरे िसरे पर M5 नट रखŐ और उसे कसŐ। (िचũ 2-18 देखŐ) 
4) हœडल पर चेन कीपर से चेन का इंːॉलेशन पूरा Šआ। (िचũ 2-19 देखŐ)  

 
 

 
िचũ 2-16 

 
िचũ 2-17 

 
िचũ 2-18 

 
िचũ 2-19 

चेन कीपर

M5 बोʐ 

M5 नट 
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चरण 3. सवŖ होइː के िलए िबजली की आपूितŊ 
 
इंːॉलेशन से पूवŊ Ɨित के संकेतो ंया गायब पुज़Ř की जाँच के िलए सवŖ हॉइː का िनरीƗण करŐ । 
 
िबजली की आवʴकताएँ: 
मानक 240 VAC िसंगल फ़ेज़ 50/60 हट्Ŋज़। िबजली की जŝरत के िलए िसːम िवशेष के दˑावेज़ देखŐ। 
 

1) सवŖ हॉइː पावर एक िǩː लॉक ɘग (िचũ 2-20 मानक देखŐ) से कनेƃ होता है या यह अंितम Ůयोƅा 
Ȫारा Ůदȅ एक हाडŊ वायडŊ सिकŊ ट Ȫारा फीड िकया जाता है (िचũ 2-21 CE अनुपालक देखŐ)। 

2) सवŖ हॉइː िसːम को पावर दŐ। रन/ːॉप पर रेड लाइट चमक उठेगा। 
 

चरण 4. रन/ːॉप मुƅ करना 
िशिपंग उȞेʴो ंके िलए रन/ːॉप बटन चालू िकया जाता है। 
 

1) रन/ːॉप मुƅ करने के िलए रन/ːॉप बटन को घड़ी की िदशा मŐ एक चौथाई घुमाएँ और रेड लाइट के ऑफ़ 
होने का इंतजार करŐ । (िचũ 2-22 देखŐ) पृʿ 3-3 पर रन/ːॉप पįरचालन देखŐ। 

 
िचũ 2-22 

 

 
िचũ 2-20 मानक 

 
िचũ 2-21 CE अनुवतŎ 

िǩː लॉक ɘग 
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चरण 5. कंटŌ ोल हœडल सेट-अप 
(3) तीन कंटŌ ोल हœडल  होते हœ: 

 इनलाइन हœडल 
 िफ़ƛचर हœडल 
 िडˌेट अप/डाउन हœडल 

चरण 5a) इनलाइन हœडल 
1) इनलाइन हœडल को एक हाथ से पकड़Ő और दूसरे हाथ से इनलाइन हœडल से चेन को अलग पकड़Ő। 

(िचũ 2-23 देखŐ) Ťीन लाइट चमकने तक इनलाइन हœडल पर ऊपर की ओर दबाव डालŐ। 
2) Ťीन लाइट के िटमिटमाने पर, इनलाइन हœडल को तबतक मुƅ न करŐ , जबतक Ťीन लाइट चमकने न लगे। 
3) इनलाइन हœडल को पकड़Ő और तबतक ऊपर की ओर दबाव लगाएँ जबतक िक चेन, हॉइː मŐ फीिडंग करना 

शुŜ न कर दे और इनलाइन हœडल हॉइː से झलूने न लगे। 
 

 
िचũ 2-23 

चरण 5b) िफ़ƛचर हœडल 
1) िफ़ƛचर हœडल को ओįरएंटेशन मŐ सेट-अप करŐ  िजसमŐ इसका इˑेमाल अनुŮयोग मŐ िकया जाएगा। 

(अनुŮयोग के ले आउट डŌ ॉइंƺ देखŐ।) 
2) Ťीन लाइट के िटमिटमाने तक िफ़ƛचर हœडल पर ऊपर की ओर दबाव डालŐ।  
3) Ťीन लाइट के िटमिटमाने पर, िफ़ƛचर हœडल को तबतक मुƅ न करŐ , जबतक Ťीन लाइट चमकने न लगे। 
4) िफ़ƛचर हœडल को पकड़Ő और तबतक ऊपर की ओर दबाव लगाएँ जबतक िक चेन, हॉइː मŐ फीिडंग करना 

शुŜ न कर दे और िफ़ƛचर हœडल हॉइː से झलूने न लगे। 

 
िचũ 2-24 
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चरण 5c. िडˌेट अप/डाउन हœडल सेट-अप 

1) अप लीवर को तबतक दबाएँ जबतक िक Ťीन लाइट िटमिटमाने न लगे। (िचũ 2-25 देखŐ) 
2) Ťीन लाइट के िटमिटमाने पर, अप लीवर को तबतक मुƅ न करŐ , जबतक Ťीन लाइट चमकने न लगे। 
3) अप लीवर को पुनः तबतक दबाएँ जबतक िक चेन, हॉइː मŐ फीिडंग करना शुŜ न कर दे और िफ़ƛचर 

हॉइː से झलूने न लगे। 

 

 
िचũ 2-25 

 
 

िटमिटमाता Ťीन लाइट सुरिƗत ːाटŊ ऐİƃवेशन ũुिट का संकेत देता है।  पावर-
अप के दौरान िसːम ने िल͆ट पर बल अनुभव िकया। हœडल मुƅ करŐ  और देख लŐ 
िक Ťीन लाइट चमक रहा हो। Ťीन लाइट यिद अभी भी िटमिटमा रहा हो, तो 
सॉ͆टवेयर खंड के पृʿ 5-10 पर ऐनालॉग हœड का बैलेİɌंग देखŐ।  

 

चरण 6. हॉइː की गित का परीƗण करना 
इनलाइन हœडल या िफ़ƛचर हœडल पर ऊपर तथा नीचे की ओर दबाव डालकर सवŖ हॉइː की गित का परीƗण करŐ । यिद 
आप िडˌेट अप/डाउन हœडल का इˑेमाल करते हœ, तो हॉइː को ऊपर और नीचे ले जाने के िलए अप व डाउन लीवरो ं
को दबाएँ। 

चरण 7. बैक-अप सॉ͆टवेयर 
Knight सवŖ हॉइː आपूितŊ से पहले Ůȑेक अनुŮयोग के िलए पूवŊ-ŮोŤािमत िकया होता है। आरंिभक पįरचालन से पहले 
इस सॉ͆टवेयर का बैक-अप ले लेना बेहतर होगा। सवŖ हॉइː कनेƃ करने तथा सॉ͆टवेयर बैक-अप करने के िलए िनदőश 
देखने के िलए खंड 5 सॉ͆टवेयर के चरण A से C देखŐ। 

चरण 8. सॉ͆टवेयर समायोजन (यिद आवʴक हो) 
 चरण 7 मŐ सॉ͆टवेयर बैक-अप करने के बाद, छोटे-मोटे सॉ͆टवेयर समायोजन करना आवʴक हो सकता है। खंड 5, 
सॉ͆टवेयर मŐ िनɻिलİखत समायोजन देखŐ। 
 

 अिधकतम लोड सीमा बदलŐ (पृʿ 5-8) 
 चेन पेआउट बदलŐ (पृʿ 5-9) 
 ऐनालॉग हœडल को संतुिलत करŐ  (पृʿ 5-10) 
 िफ़ƛचर भार समायोिजत करŐ  (पृʿ 5-11) 
 ͆लोट, िल͆ट, िडिज़टल या ऐनालॉग मोड सƗम करना (पृʿ 5-12) 
 अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ  (पृʿ 5-13) 
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3. पįरचालन 
 

A. पįरचालन का िसȠांत 
सवŖ हॉइː िसːम को "Z” अƗ पर हœडल पर लगे िकसी इनपुट बल से या अप/डाउन लीवसŊ दबाकर ऊपर और नीचे की 
ओर İखसकने का कमांड िमलता है।  
 

B. मॉडल संƥा 
 
सवŖ हॉइː की मॉडल संƥा सवŖ हॉइː के Ůकार तथा िविनदőशनो ंका िनधाŊरण करती है। अƗर, सवŖ हॉइː के Ůकार 
का संकेत करते हœ; तािलका 3-1 देखŐ। सवŖ हॉइː मॉडल संƥा से पहले आने वाली संƥाएँ िनधाŊįरत Ɨमता का संकेत 
देती हœ। अगले तीन (3) अƗर, वॉʐेज और अंितम संƥा फ़ेज़ का संकेत देती है। 
 
मॉडल संƥा तथा Ţम संƥा सवŖ हॉइː पर İ̾थत पहचान लेबल पर देखी जा सकती है। 
 

अƗर सवŖ हॉइː का Ůकार 
KSH िसंगल चेन 

KSHTC िǩन चेन 
KSHTCDM िǩन चेन डूअल मोटर 

KSHFA 
माउंट िकया गया ͆लोर 

आिटŊकुलेिटंग आमŊ 

KSHCA 
ओवरहेड कैरेज 

आिटŊकुलेिटंग आमŊ 
KSHEA एƛटŐशन आमŊ 
KSHVA विटŊकल आमŊ 

KSHVAA 
विटŊकल आिटŊकुलेिटंग 

आमŊ 

KSHXZ 
सवŖ हॉइː तथा टŌ ैƃर 

X तथा Z गित 

KSHXYZ 
सवŖ हॉइː तथा टŌ ैƃर 

X,Y, तथा Z गित 
तािलका 3-1 
 
**सभी मॉडल तथा िविनदőशो ंके िलए वेबसाइट देखŐ: http://www.knight-ind.com/servo.htm. 
 

 
िचũ 3-1 
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C. सवŖ हॉइː कंटŌ ोल कंिफ़गरेशन 
 

 
िचũ 3-2 

संƥा िववरण 
1 Knight सवŖ हॉइː (xxxx = Ɨमता LBS मŐ) 
2 Knight कॉइʒ केबल (xx = FT) 
3 Knight इलेİƃŌ कल Ōːेट केबल (xx = FT) 
4 ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस वाला Knight लोड मॉिनटįरंग मॉǰूल 
5 Knight एनालॉग इनलाइन हœडल 
6 Knight लोड मॉिनटįरंग मॉǰूल 
7 Knight िसंगल ˙ीड हœडल पŐडŐट 
8 Knight डूअल ˙ीड हœडल पŐडŐट 
9 Knight लोड सेल िफ़ƛचर हœडल 

10 Knight ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस 
11 ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस वाला Knight डूअल लोड ˙ीड हœडल 

-03
-04
-06
-08
-10
-15
-20

250 
350 
500 
750 
1000 
1500 
2000 

1 

2

3 

4 5 6

7 8 
9

7 8

7 8
9 

10 

11

3 3 33

3

3
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D. सवŖ हॉइː फ़ंƕनैिलटी मोड्स 
रन/ːॉप 

Step 1. ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस (OCI) पर İ̾थत रन/ːॉप बटन दबाएँ। 
 मुƥ पावर हटा िदया जाता है और गित िनİʻय हो जाती है। 
 रन/ːॉप बटन लाल रंग मŐ चमकेगा। 

पुनŮाŊİɑ: 
 

Step 2. ऐसी İ̾थित को सही करŐ  िजससे रन/ːॉप पैदा Šआ।  
Step 3. यूिनट मŐ िफर से पावर बहाल करने के िलए ːाटŊ अप ŮिŢया का पालन करŐ । 

शट डाउन 
Step 4. ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस (OCI) पर İ̾थत रन/ːॉप बटन दबाएँ। 
Step 5. यूिनट को िमलने वाली पावर सɘाइ को िडसकनेƃ कर दŐ (यिद आवʴक हो) सवŖ हॉइː यूिनट पर 

चेतावनी पिǥका का पालन करŐ । 

ːाटŊ अप  
Step 6. यूिनट से पावर सɘाइ कनेƃ करŐ ।  
Step 7. रन/ːॉप बटन को घड़ी की िदशा मŐ एक चौथाई घुमाकर रन/ːॉप बटन रीसेट करŐ । 

 यूिनट पर हरे, नीले तथा लाल संकेतको ंके ऑफ़ होने के साथ यह नो मोड पर चला जाता है। 

नो मोड 
यिद सवŖ हॉइː एक लंबी अविध तक के िलए िनİʻय हो, तो फ़ैƃरी िडफ़ॉʐ 15 िमनटो ंका होता है, तब यूिनट ऊजाŊ 
बचत करने वाले मोड पर िश͆ट हो जाता है; Űेक लग जाएगा तथा मोटर से तब पावर हटा दŐ। यूिनट जब नो मोड पर होता 
है, तो हरे, नीले तथा लाल संकेतक ऑफ़ हो जाएँगे।  

िल͆ट मोड 
सवŖ हॉइː को िल͆ट मोड पर रखने के िलए हरे (िल͆ट) बटन दबाएँ।  

 हरा (िल͆ट) संकेतक चमक उठेगा। 
 

 
 

िटमिटमाता Ťीन लाइट सुरिƗत ːाटŊ ऐİƃवेशन ũुिट का संकेत देता है।  पावर-अप के 
दौरान िसːम ने िल͆ट पर बल अनुभव िकया। हœडल मुƅ करŐ  और देख लŐ िक Ťीन लाइट 
चमक रहा हो। Ťीन लाइट यिद अभी भी िटमिटमा रहा हो, तो सॉ͆टवेयर खंड के पृʿ 5-10 
पर ऐनालॉग हœड का बैलेİɌंग देखŐ। 

 
इन-लाइन या िफ़ƛचर ːाइल िल͆ट कंटŌ ोʤ वाले िसːम: 

Step 8. याũा की वांिछत िदशा (ऊपर या नीचे की ओर) मŐ हœडल पर बल लगाएँ। याũा ˙ीड, हœडल पर लगे बल 
की समानुपाती होती है। 

िडˌेट अप/डाउन िल͆ट कंटŌ ोʤ वाले िसːम: 
Step 9. हॉइː को इİǅत िदशा मŐ बढ़ाने के िलए अप या डाउन बटन दबाएँ। 

 
 

िसːम यिद नो मोड पर होता है और िसːम को एक िल͆ट कमांड िदया जाता है 
(लोड सेल को बल लगाया जाता या अप/डाउन लीवसŊ दबाए जाते हœ), तो िसːम 
ˢतः ही िल͆ट मोड मŐ चला जाएगा। 
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͆लोट मोड 
Step 1. सवŖ हॉइː को ͆लोट मोड पर रखने के िलए नीला (͆लोट) बटन दबाएँ। जब नीला बटन दबाया जाता है, तो हॉइː 

के िसरे पर जुड़े लोड का एक ˘ैपशॉट (भार की माप का एक įरकॉडŊ लेता है) िलया जाता है। नीला (͆लोट) संकेतक 
चमक उठेगा। 

Step 2. इसे नीचे की ओर लाने के िलए िहˣे के शीषŊ पर दबाव डालŐ, और इसे ऊपर की ओर ले जाने के िलए ऊपर की ओर 
उठाएँ। िहˣे को İखसकाने के िलए िल͆ट कंटŌ ोʤ का इˑेमाल न करŐ , Ɛोिंक इससे हॉइː िल͆ट मोड मŐ चला 
जाएगा।  

 
͆लोट मोड की İ̾थित मŐ पįरचालक लोड को मुƅ नही ंकर सकता। लोड मुƅ करने के 
िलए ऑपरेटर को िल͆ट मोड पर जाना होगा। 

 

͆लोट मोड से िल͆ट पर आने के िलए िनɻांिकत मŐ से िकसी चरण का पालन करŐ : 
 हॉइː को ऊपर या नीचे की ओर İखसकाने के िलए िल͆ट कंटŌ ोल का इˑेमाल करŐ  
 हरा (िल͆ट) पुश बटन दबाएँ, यूिनट, िल͆ट मोड मŐ चला जाएगा। 
 ͆लोट मोड टाइमआउट टाइमर समाɑ हो गया हो, तो फ़ैƃरी सेिटंग 5 िमनट के अŮयोग पर होती है। टाइमर को बदलने के 

िलए पृʿ 6-8 पįरवतŊनशील िववरण F8L1:43 देखŐ।  
 

 
िहˣे को िल͆ट मोड मŐ यूिनट के साथ उठाया जाना चािहए और उसके बाद सवŖ हॉइː को 
͆लोट मोड मŐ रखना चािहए। 
 

 
͆लोट पुश बटन दबाने के दौरान िहˣे पर अपना हाथ न िटकाएँ। इससे एक झुकाव हो 
सकता है या गलत ज़ीरो वैʞू मापन िमल िमल सकता है। 

 
 

िल͆ट मोड कंटŌ ोल का इˑेमाल यूिनट को ͆लोट मोड मŐ बने रहने या उसमŐ बदलने से 
रोकेगा।  

याũा सीमाएँ 
 

ऑपरेशन के दौरान (िल͆ट या ͆लोट मोड) याũा सीमाओ ंके पŠँचने पर हॉइː तेज र˹ार 
मŐ रैɼ डाउन होगा। 

 

 
Ƹोबल वेįरएबल F8L2:70 का इˑेमाल कर Ůोगािमत की जाने योƶ याũा सीमाएँ कुछ 
अनुŮयोगो ंके िलए िनİʻय हो सकती हœ। पįरवतŊनशील िववरण खंड पर जाएँ। 
 

 
परम उǄ व िनɻ याũा सीमाएँ, फैƃरी Ȫारा सवŖ हॉइː की भौितक सीमाओ ंपर सेट की 
जाती हœ। इन परम सीमाओ ंमŐ बदलाव से संबंिधत जानकारी के िलए िकसी Knight Global 
įरŮेजŐटेिटव से संपकŊ  करŐ । 
 

 
 

याũा सीमाएँ कम से कम 12 इंच अलग सेट की जानी चािहए। ŮोŤाम मोड तबतक 
िटमिटमाता रहेगा जबतक िक हॉइː अɊ याũा सीमा से 12 इंच अलग रहता है। 
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उǄतर याũा सीमा सेट करना 
Step 1. हœडल को इİǅत ̾थान पर (िल͆ट या ͆लोट मोड मŐ) ले जाएँ। 
Step 2. हरे तथा नीले संकेतक जबतक एक के बाद एक लगभग तीन सेकंडो ंतक िटमिटमाना न आरंभ कर दŐ, 

तबतक हरे पुश बटन को लगभग तीन सेकंडो ंतक दबाए रखŐ। (यूिनट, ŮोŤाम मोड मŐ है)।  
Step 3. हरे पुश बटन को दबाएँ। 

 उǄ सीमा, सेट Šई 
 हरे तथा नीले संकेतक िटमिटमाना बंद कर दŐगे। 
 हरा संकेतक चमकता रहेगा। 

िनɻतर याũा सीमा सेट करना 
Step 1. हœडल को इİǅत ̾थान पर (िल͆ट या ͆लोट मोड मŐ) ले जाएँ। 
Step 2. हरे तथा नीले संकेतक जबतक एक के बाद एक लगभग तीन सेकंडो ंतक िटमिटमाना न आरंभ कर दŐ, 

तबतक हरे पुश बटन को लगभग तीन सेकंडो ंतक दबाए रखŐ। (यूिनट, ŮोŤाम मोड मŐ है)।  
Step 3. नीले पुश बटन को दबाएँ। 

 िनɻ सीमा सेट Šई। 
 हरे तथा नीले संकेतक िटमिटमाना बंद कर दŐगे। 
 नीला संकेतक चमकता रहेगा।  

 

याũा सीमाएँ हटाना 
Step 1. हरे पुश बटन को दबाए रखŐ। 

 हरे तथा नीले संकेतक एक के बाद एक िटमिटमाने लगŐगे। 
 जब केवल हरा संकेतक चमकता है, तो सीमा पड़ाव (लीिमट ːॉɛ), मेमरी से हट जाते हœ। 
 हरे पुश बटन को छोड़Ő। 

 

फॉʐ मोड 
 

लाल लाइट िटमिटमाएगा 
Step 1. ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस (OCI) पर İ̾थत रन/ːॉप बटन दबाएँ। 

 मुƥ पावर हटा िदया जाता है और गित िनİʻय हो जाती है। 
 रन/ːॉप लाइट लाल रंग मŐ चमकेगा। 

 
पुनŮाŊİɑ: 
 

1. उस İ̾थित को सही करŐ  िजससे ũुिट पैदा Šई हो। संभािवत ũुिटयो ंके िलए सम˟ा िनवारण खंड पर जाएँ। 
2. यूिनट मŐ िफर से पावर बहाल करने के िलए ːाटŊ अप ŮिŢया का पालन करŐ । 
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4. रखरखाव 
A. बचावकारी रखरखाव िनरीƗण 

िनरीƗण का संिƗɑ िववरण 
इस पुİˑका की िनरीƗण िŢयािविधयाँ तथा सुझाव, ANSI/ASME B30.16 के आधार पर हœ। 
िनɻिलİखत पįरभाषाएँ तथा सुझाव, ANSI/ASME B30.16 से हœ तथा इस पुİˑका मŐ अनुशंिसत 
िनरीƗण ŮिŢयाओ ंसे जुड़े हœ। 
 
योƶ ʩİƅ: एक ऐसा ʩİƅ िजसके पास िकसी ŮयोǛ Ɨेũ मŐ एक माɊताŮाɑ िडŤी हो, या उसके 
पास पेशेवर कायŊ का Ůमाणपũ हो, या िजसने अपनी गहन जानकारी, ŮिशƗण व अनुभव से कायŊ की 
िवषय-वˑु से जुड़ी सम˟ाओ ंको हल करने या समाधान िनकालने की Ɨमता का सफल ŮदशŊन िकया 
हो। 
 
िनयुƅ ʩİƅ: एक ʩİƅ िजसे िनयोƅा या िनयोƅा के Ůितिनिध Ȫारा िवशेष कायŊ संपɄ करने हेतु 
योƶ ʩİƅ के ŝप मŐ चुना या सौपंा जाता है। 
 
असामाɊ पįरचालन दशाएँ: ऐसी पयाŊवरणीय दशाएँ जो िकसी हॉइː के पįरचालन के िलए Ůितकूल, 
नुकसानदेह या हािनकारक हो, जैसे िक वातावरण का अȑिधक उǄ या िनɻ तापमान, मौसम का 
असर, Ɨरणकारी धुआँ, धूल या नमी से भरा वातावरण तथा िवनाशकारी ̾थान। 

िनरीƗण įरकॉडŊ आवʴकताएँ 
सिवŊस रेिटंग 

िनरीƗण की बारंबारता का िनधाŊरण एक योƶ ʩİƅ Ȫारा िकया जाना चािहए और यह पįरवेश की कठोरता, कैपेिसटी 
िल͆ट की Ůितशतता, साइकल टाइम तथा शॉक लोिडंग जैसे कारको ं पर िनभŊर करती है। Ůȑेक सवŖ हॉइː को 
ʩİƅगत ŝप से रेट करना चािहए तथा िनरीƗण उसी रेिटंग के अनुŝप संपɄ करना चािहए। 
  
बार-बार िकए जाने वाले िनरीƗण कायŊ पįरचालक या िनयुƅ कमŊचारी Ȫारा संपɄ िकए जाने चािहए। 
 
िनिʮत अविध पर िकए जाने वाले िनरीƗण कायŊ िनयुƅ कमŊचारी Ȫारा संपɄ िकए जाने चािहए। 
 
ǰूटी सिवŊस 
सामाɊ - रेटेड लोड के 65% से कम और एक-समान लोड के साथ 25% से अिधक समय तक न िकया जाने वाला 
पįरचालन। 
भारी - रेटेड लोड सीमा के भीतर पįरचालन, जो सामाɊ सिवŊस से अिधक हो। 
गहन - वह सिवŊस िजसमŐ असामाɊ दशाओ ंके साथ सामाɊ या भारी सिवŊस शािमल होती है। 

 
 

 
Knight सवŖ हॉइː किठन तथा/या असामाɊ पįरचालन दशाओ ंमŐ 
इˑेमाल के िलए नही ंहोते हœ। 
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Ůलेखन की बारंबारता  
बार-बार िकया जाने वाला िनरीƗण (गैर-Ůलेİखत):  

 सामाɊ सिवŊस - मािसक। 
 भारी सिवŊस - साɑािहक। 
 गहन सिवŊस - दैिनक। 

साविधक िनरीƗण (Ůलेİखत): 
 सामाɊ सिवŊस - अधŊ-वािषŊक। 
 भारी सिवŊस - ũैमािसक।  
 गहन सिवŊस - मािसक। 

िनरीƗणो ंके Ůलेखन के िलए एक िनरीƗण įरकॉडŊ फ़ॉमŊ का इˑेमाल िकया जा सकता है, िजसे Knight की वेबसाइट से 
डाउनलोड िकया जा सकता है। 
http://www.knight-ind.com/brochures/knight_servo_inspection_checklist_20131125.pdf) 
 
Ůलेखन मूʞांकन करने वाले कमŊचारी को उपलɩ करवाया जाना चािहए।  

सवŖ हॉइː जो िनयिमत इˑेमाल मŐ न हो: 
 एक महीने से अिधक समय तक, पर एक वषŊ से कम समय तक खाली पड़ा हो, तो उसे सिवŊस मŐ लाने से पहले 

सवŖ हॉइː का बार-बार िकया जाने वाला िनरीƗण संपɄ िकया जाना चािहए। 
 एक वषŊ से अिधक समय के िलए खाली पड़ा हो; तो सवŖ हॉइː को सिवŊस मŐ लाने से पहले साविधक ŝप से 

िकया जाने वाला िनरीƗण संपɄ करŐ । 
 œːड-बाय सवŖ हॉइː के िलए िनरीƗण İ̾थित के अनुŝप िनयिमत अंतरालो ंपर संपɄ िकया जाना चािहए। 

िनरीƗण 

बार-बार िकए जाने वाले िनरीƗण  
यिद नीचे सूचीबȠ की गई İ̾थितयो ंमŐ कोई भी İ̾थित िदखाई पड़ती हो, सवŖ हॉइː को सिवŊस से बाहर कर लेना चािहए 
और एक िवˑृत िनरीƗण तथा सुधारकारी कदम उठाना चािहए। 
  
इसके अितįरƅ, पįरचालक को पįरचालन के दौरान िसːम की िनरंतर जाँच करते रहना चािहए, तािक सुिनिʮत िकया 
जा सके चािहए िक िसːम मŐ कोई खराबी उȋɄ न हो। 

सवŖ हॉइː: 
 देखकर सवŖ हॉइː कािनरीƗण करŐ  और सुिनिʮत करŐ  िक यह अǅी कायŊ दशा मŐ हो। िकसी 

टूटे या गायब पुज़Ř की मरʃत करŐ  या बदल दŐ।  
 सवŖ हॉइː को घुमाएँ और िकसी असामाɊ शोर (Ťाइंिडंग इȑािद) की जाँच करŐ। यिद 

आपको कोई असामाɊ शोर सुनाई पड़ता हो तो सवŖ हॉइː का िनरीƗण अवʴ संपɄ कर 
लेना चािहए।  

 इस बात की जाँच करŐ  िक सवŖ हॉइː मŐ चेन कैसे फीड करती है। यिद कोई बाइंिडंग िदखाई 
पड़े, तो चेन को ʞुिŰकेट करŐ  (चेन साविधक िनरीƗण देखŐ)। यिद सम˟ा तब भी बनी रहती है 
तो चेन को बदल दŐ। 

 रन/ːॉप घुमाएँ। 

लोड शैकल: 
 िघसावट के लƗणो ंके िलए शैकल की जाँच करŐ । 
 इस बात का ȯान रखŐ िक शैकल फटा न हो, उसमŐ खरोचं न हो या उसमŐ खाँचा न बना हो। 

आवʴकतानुसार शैकल बदल दŐ। 
 इस बात की पुिʼ करŐ  िक सभी कॉटर िपन तथा/या कीपसŊ दुŜˑ हो।ं 
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लोड चेन: सफ़ाई तथा ʞुिŰकेिटंग 
लोड चेन को ũैमािसक ŝप से या बार-बार ʞुिŰकेट करŐ , जो सिवŊस की गहनता पर िनभŊर करेगा। िकसी Ɨरणकारी 
वातावरण मŐ, सामाɊ से अिधक बार ʞुिŰकेट करŐ । चेन की Ůȑेक कड़ी को ʞुिŰकेट करŐ  और मौजूदा परत के ऊपर 
ʞुिŰकŐ ट की नई परत चढ़ाएँ। (िचũ 4-1 देखŐ) šक तथा से͆टी लैच िपवॉट ɚाइंट्स को ʞुिŰकेट करŐ। चेन पर िबना लोड 
के चेन को ʞुिŰकेट करŐ । इससे ʞूब को किड़यो ंके बीच भेदने की अनुमित िमलती है। 
 

 
लोड चेन को साफ-सुथरा तथा ʞुिŰकेटेड बनाए रखने मŐ िवफल रहने से िनमाŊता की वारंटी 
िन˄भावी हो सकती है। 

 
चेन की सफ़ाई: 

लोड चेन को एक एिसड मुƅ Ƒीिनंग घोल से साफ़ करŐ । 
 

चेन ʞुिŰकेशन: 
SAE 50 से 90 EP ऑयल या इसी के समतुʞ मशीन/िगयर ऑयल की एक हʋी परत डालŐ। इस बात का ȯान रखŐ िक 
ऑयल, लोड चेन की किड़यो ंकी बेयįरंग सतहो ंपर लगाया जाए। लोड चेन सतहो ंपर आने वाले अȑिधक तेल को पोछं दŐ। 
धूलकण भरे वातावरणो ंमŐ इˑेमाल के िलए एक सूखे ʞुिŰकŐ ट का इˑेमाल करŐ । 

िचũ 4-1 
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साविधक िनरीƗण (Ůलेİखत) 
नीचे सूचीबȠ चीज़ो ंके अलावा बार-बार िकए जाने वाले िनरीƗण खंड मŐ सूचीबȠ चीज़ो ंको पूरा करŐ । इस िनरीƗण से Ůाɑ सभी तȚो ं
को दजŊ कर लेना चािहए। 
  
यिद नीचे सूचीबȠ की गई İ̾थितयो ंमŐ कोई भी İ̾थित िदखाई पड़ती हो, तो सवŖ हॉइː को सिवŊस से बाहर कर लेना चािहए और एक 
िवˑृत िनरीƗण तथा सुधारकारी कदम  चािहए।  

सहायक ढांचा: 
 िकसी Ůकार के टेढ़ापन, िघसावट और लोड को सहारा देने की Ɨमता की भी जाँच कर लŐ। ओवरहेड रेल िसːम के िलए 

िनमाŊता के िनदőशो ंको देखŐ। 
 

रेल टŌ ॉली (यिद लागू हो):  
 ȯान रखŐ िक पिहए तथा साइड रोलसŊ, सुगमतापूवŊक चलते हो ंऔर वे बŠत अिधक िघसे न हो।ं आवʴकता पड़ने पर पिहयो ं

तथा साइड रोलसŊ को बदल दŐ।  
 देखकर बेअįरंग पर नायलोन की तथा ʬील के फ़ेस पर दरारो ंकी जाँच करŐ ।  

 

फ़ैसनसŊ: 
 सभी फ़ैसनसŊ की जाँच कर लŐ और सुिनिʮत कर लŐ िक वे ढीले न हो।ं 

 

लोड šक (यिद लागू हो):  
 दरारो,ं िघसावट या नुकसान की जाँच करŐ । 
 šक Ūोट के फ़ैलाव की तथा सही से͆टी लैच एंगेजमŐट की जाँच करŐ । 
 िघसाव वाली िबंदुओ ंपर šक Ūॉट की माप लŐ: िकसी Ūोट जोन मŐ दस फ़ीसदी से अिधक की िघसावट होने पर उसे बदलने की 

जŝरत पड़ती है। िघसावट वाले िहˣे की सूचना के िलए िनमाŊता के िनदőश देखŐ। 
 šक आई या चेन नेː तथा ˠीव की सुरƗा का िनरीƗण करŐ ।  
 šक आई या चेन नेː तथा ˠीव का िबना बाइंिडंग के मुƅ घूणŊन का िनरीƗण करŐ । 
  

लोड चेन (4mm और 5mm):  
िनधाŊįरत िनरीƗणो ंके दौरान लोड चेन आइटम तथा ऐसी दशाओ ंका िनरीƗण करŐ  िजसके िलए पुज़Ř को बदलने की ज़ŝरत पड़ सकती 
है, िजसे िनɻांिकत ŝप मŐ िदखाया गया है: 
 

1. लोड चेन के पूणŊ िनरीƗण की अनुमित देने से पहले चेन की सफ़ाई करŐ । (पृʿ 4-3, लोड चेन की सफ़ाई तथा ʞुिŰकेिटंग 
पर जाएँ) 

2. Ůȑेक किड़यो ंमŐ मुड़ाव, वेʒ एįरया या शोʒसŊ मŐ दरारो,ं आड़े-ितरछे खरोचंो ंतथा खांचो,ं वेʒ ̾ɘैटर, संƗारक गǯो,ं 
सीमा, सामाɊ िघसावटो ंका िनरीƗण करŐ , िजनमŐ चेन की किड़यो ंके बीच बेअįरंग सतह तथा कड़ी के ʩास मŐ कमी भी 
शािमल होगें (देखŐ िचũ 4-2)। यिद अिधक िघसावट के लƗण िमले तो चेन को बदल दŐ। 

3. हॉइː मŐ लोड जोड़Ő तथा हॉइː को िलİ͆टंग तथा लोअįरंग िदशा मŐ पįरचािलत करŐ । हॉइː मŐ और उसके बाहर चेन 
सुगम ŝप से फ़ीड करना चािहए। यिद कोई बाइंिडंग िघसावट के लƗण मौजूद हो तो चेन को बदल दŐ। 

 
िचũ 4-2 

वेʒ िकया Ɨेũ 
   ʩास

िघसावट 
  ये Ɨेũ 
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अȑिधक िघसावट या तनाव आपको नज़र से नही ंिदखाई पड़ सकते हœ। यिद नुकसान होने का 
संदेह हो, तो नीचे दी गई दो (2) िविधयो ंमŐ िकसी एक (1) का इˑेमाल कर अगला िनरीƗण 
करŐ ।  

a) लोड चेन गेज लंबाई बदलाव माप 
1. चेन के िकसी िबना िघसावट तथा िबना İखंची Šई लंबाई का चयन करŐ  (उदाहरण: चेन के ˠैक िसरे पर)। चुनी गई किड़यो ंकी 

संƥा एक िवषम संƥा ही होनी चािहए और यह लगभग 12 in.[30.5cm] से लेकर 24 in.[61cm] लɾी होनी चािहए। (िचũ 
4-3 देखŐ) 

2. एक कैिलपर-टाइप गेज की मदद से चेन की िबना िघसावट तथा िबना İखंची Šई चयिनत लंबाई की माप लŐ। 
3. लोड चेन के िकसी Ůयुƅ खंड मŐ किड़यो ंकी समान संƥा की गेज लंबाई की माप लŐ। 
4. यिद Ůयुƅ गेज लंबाई अŮयुƅ गेज लंबाई से 1.5% लंबी हो, तो लोड चेन को बदल दŐ। 
5. गǯो,ं खरोचंो,ं वेʒ ̾ɘैटर, Ɨरण तथा टेढ़ी किड़यो ंके िलए एक-एक कड़ी का िनरीƗण करŐ । 
6. लोड चेन को ढीला करŐ  और साथ की किड़यो ंको एक ओर İखसकाकर, कड़ी के संपकŊ  िबंदुओ ंपर अंतर-कड़ी िघसावट का 

िनरीƗण करŐ । यिद अंतर-कड़ी िघसावट मौजूद हो, संपकŊ  िबंदु पर कड़ी की मोटाई की माप लŐ। यिद िघसावट चेन के मूल तार 
के ʩास के 5% से अिधक हो, तो लोड चेन को बदल दŐ। 

 

 
कभी लोड चेन को वेʒ कर या नए आकार मŐ लाकर मरʃत न करŐ । लोड चेन पर दी गई 
ऊˆा से चेन के पदाथŊ के मूल हीट टŌ ीटमŐट मŐ फेर-बदल हो जाएगा और इससे चेन की 
शİƅ मŐ बदलाव आ जाएगा। 

 
 

- चेन के िलए तार का सामाɊ ʩास 5.0mm (.197”) तथा सामाɊ िपच  15.1mm 
(.594”) है 
- चेन के िलए तार का सामाɊ ʩास 4.0mm (.157”) तथा सामाɊ िपच 12.0mm (.472”) 
है 

 

 
b) लोड चेन “İƓक चेक चेन गेज” बदलाव माप 
1. “İƓक चेक चेन गेज” का इˑेमाल कर, चेन को तनाव की İ̾थित मŐ रखŐ 

और Ůȑेक िलंक की जाँच करŐ । यिद कड़ी, गेज के बुरे खंड मŐ हो, तो 
चेन को बदल दŐ। (िचũ 4-4 देखŐ) 

 
 

 
 
िचũ 4-3

आंतįरक 
गेज लंबाई

ओवर एंड्स 
गेज लंबाई

 
िचũ 4-4
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लेबल तथा टैƺ: 
 सुिनिʮत करŐ  िक सभी लेबल दुŜˑ और ˙ʼ हो।ं आवʴकता प ड़ने पर उɎŐ बदल दŐ। (िचũ 4-5 देखŐ) 

 

 
िचũ 4-5 
 
 
वा̵̺स, टाइमसŊ तथा İˢच: 

 िकसी पįरचालन साइकल के दौरान जाँच करŐ  िक अनुŢम अिधकतम दƗता पर काम कर रहा हो। यिद आवʴकता प ड़े तो 
मरʃत करŐ  या बदल दŐ। 

वायįरंग: 
 टूटे, ढीले-ढाले, गायब तथा िघसे Šए तारो ंकी जाँच करŐ । पुरानेपन के लƗण वाले सभी केबलो ंकी जाँच करŐ  और इस बात का 

ȯान रखŐ िक सभी कनेƕन कसे Šए और सुरिƗत हो।ं यिद आवʴकता प ड़े तो मरʃत करŐ  या बदल दŐ। 
इलेİƃŌ कल एंƑोजसŊ, िडसकनेƃ बॉƛ तथा सिकŊ ट Űेकर: 

 Ɨित के ˙ʼ लƗणो ंकी जाँच करŐ  और यिद आवʴकता पड़े तो उसकी मरʃत करŐ  या बदल दŐ। 
 इस बात की पुिʼ करŐ  िक िडसकनेƃ काम करता हो। ढीले-ढाले, मुड़े या टूटे पुज़Ř की जाँच करŐ । यिद आवʴकता प ड़े तो 

मरʃत करŐ  या बदल दŐ। 
 ढीले-ढाले या टूटे Šए टिमŊनलो ंका िनरीƗण करŐ । गंदगी, धूल-कण, Ťीज या जंग जैसे संदूषणो ंकी मौजूदगी की जाँच करŐ । यिद 

आवʴकता प ड़े तो मरʃत करŐ  या बदल दŐ। 

CE की पहचान पहचान 

कवर लेवल

वॉʐेज़

चेतावनी टैग
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B. लोड चेन बदलाव 
पुरानी चेन को हटाना 
 

1. इस बात का ȯान रखŐ िक लोड मॉǰूल से जुड़ा टूिलंग ज़मीन या िकसी टेबल पर रखा हो। 
2. रन/ːॉप बटन दबाएँ, लाल लाइट जल उठेगा और सवŖ हॉइː से पावर िडसकनेƃ कर दŐ। 

 
कैपेिसटसŊ के िड̾चाजŊ होने का इंतजार करŐ । Ůायः कैपेिसटसŊ को पूरी तरह से िड̾चाजŊ होने 
मŐ लगभग एक (1) िमनट का वƅ लगता है। 

 
3. सवŖ हॉइː से साइड कवसŊ हटाएँ। 

a. Ůȑेक कवर के सबसे नीचे İ̾थत दो (2) M6 ˌू हटाएँ। 
b. कवर को िपन से अलग ऊपर की ओर उठाएँ। 

 
िचũ 4-6 

 
4. सवŖ हॉइː के नीचे के कॉइल केबल को िडˋनेट करŐ ।  

a. तीन (3) M6 नट्स को हटाएँ जो सवŖ हॉइː के नीचे के कॉइल केबल को संभालते हœ। (पृʿ 2-5 पर 
जाएँ: कॉइल केबल का इंːॉलेशन) 

b. 19 िपन कनेƃर को हटाएँ। 
c. कॉइल केबल को नीचे लोड मॉिनटįरंग मॉǰूल (LMM) पर İखसकाएँ। 

चेन

चेन बकेट 

सवŖ हॉइː 
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5. सवŖ हॉइː के भीतर के चेन बकेट से एक (1) M5 ˌू हटाएँ। (िचũ 4-7 देखŐ) 

 
िचũ 4-7 

6. चेन बकेट को लगभग 90° पर घुमाएँ और उसे सवŖ हॉइː के सबसे नीचे या बगल से होकर हटाएँ। 
7. चेन को चेन बकेट से बाहर िनकालŐ। 
8. पुरानी चेन के िसरे से एंड-ːॉप असेɾली हटाएँ। 
9. लोड मॉǰूल पर चेन कीपर से पुरानी चेन हटाएँ। (4Mm चेन के िलए पृʿ 2-6 तथा 5mm चेन के िलए 

पृʿ 2-7 पर जाएँ)  
10. सवŖ हॉइː के नीचे के कॉइल केबल को िफर से इंːॉल करŐ । (पृʿ 2-5 पर जाएँ: कॉइल केबल का 

इंːॉलेशन) 

नई चेन का इंːॉलेशन 
1. ƗितŤˑ तथा/या गायब पुज़Ř के िलए लोड चेन बदलाव िकट का िनरीƗण करŐ । (िचũ 4-8 देखŐ) 
 4mm चेन या 5mm चेन 
 एंड ːॉप असेɾली 
 दो (2) C-िलंƛ (पुरानी चेन पर वेʒ िनशान पर रखने के िलए Ůयुƅ तथा ठीक उसी पैटनŊ से 

हॉइː मŐ नए चेन फ़ीड रखने मŐ Ůयुƅ) 

 
िचũ 4-8 

 
2. इस बात का ȯान रखŐ बदलाव चेन से एंड ːॉप असेɾली जुड़ा हो या पुरानी चेन से एंड ːॉप 

असेɾली इंːॉल करŐ । 

नई चेन 

(2) C-िलंƛ

एंड ːॉप असेɾली 
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3. नई चेन के िसरे पर और पुरानी चेन के िसरे पर C-िलंक रखŐ। नई चेन की किड़यो ंके वेʒ खंडो ंको 

पुरानी चेन की किड़यो ंके वेʒ खंडो ंपर रखŐ। इस बात का ȯान रखŐ िक दोनो ंचेनो ंकी किड़याँ इन-
लाइन हो। दोनो ंC-िलंƛ का इˑेमाल जŝरी हो सकता है। इससे यह सुिनिʮत होगा िक हॉइː मŐ 
फ़ीिडंग के समय नई चेन मŐ मरोड़ नही ंआ पाएगा। (िचũ 4-9 देखŐ) 

 
िचũ 4-9 

4. चेन कब चेन बकेट मŐ िगयर टावर के बैकसाइड से फ़ीड करता है, इसे देखने के िलए C-िलंƛ को 
िचि˥त करŐ । 

5. सवŖ हॉइː िसːम को िफर से पावर से कनेƃ करŐ । 
6. घड़ी की िदशा मŐ मरोड़कर रन/ːॉप रीसेट करŐ । 
7. ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस (OCI) पर हरा बटन दबाएँ। हरा बटन चमक उठता है। 
8. 9-िपन डी-सब नल मॉडम केबल के एक िकनारे को लोड मॉिनटįरंग मॉǰूल से कनेƃ करŐ । 
9. कंɗूटर को पॉवर दŐ िजसमŐ अʐŌ ावेयर इंːॉल िकया Šआ होता है और 9-िपन डी-सब नल मॉडम 

केबल के दूसरे िकनारे को लोड कंɗूटर से कनेƃ करŐ । 
10. अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर चालू करŐ । (खंड 5 सॉ͆टवेयर “सवŖ हॉइː से जोड़ना” पर जाएँ)  
11. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ाइल के आगे (+) िच˥ पर İƑक करŐ। 
12. Z अƗ आइकन के आगे (+) िच˥ पर İƑक करŐ। 
13. Main.exe या Vertical.exe ŮोŤाम पाने के िलए ŮोŤाम के आगे (+) िच˥ पर İƑक करŐ। 

(िचũ 4-10 देखŐ)  
14. Main.exe या Vertical.exe पर राइट İƑक करŐ  तथा पॉप-अप मेɊू से ːॉप चुनŐ।  

(िचũ 4-10 देखŐ) 

 
िचũ 4-10 

 

नई चेनपुरानी चेन (2) C-िलंƛ

नई चेन (1) C-िलंक पुरानी चेन 

वेʒ वेʒ वेʒ वेʒ
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15. Ůॉजेƃ Űांच से िडिज़टल आउटपुट चुनŐ और आइकन पर डबल İƑक कर खोलŐ। 
(िचũ 4-11 देखŐ) 

16. टॉगल आउटपुट 8 बटन चुनŐ। (िचũ 4-11 देखŐ) 
17. मोटर Űेक įरलीज वैʞू अɾर मŐ चमक लाता है। (िचũ 4-11 देखŐ) 

 

िचũ 4-11 
 

चरण 16

चरण 17

चरण 15



KNIGHT सवŖ हॉइː पįरचालन पुİˑका 
 

4-11 
रखरखाव 

18.  Ůॉजेƃ Űांच से मोशन का चयन करŐ  और जोग (Jog) चुनŐ। जोग िवंडो मŐ िनɻिलİखत पैरामीटर सेट करŐ : (िचũ 4-
12 देखŐ) 
 ŮोŤाम वेग = 3000000 
 ŮोŤाम ȕरण = 5000000 
 ŮोŤाम मंदन = 5000000 

 
19. लाइटिनंग बोʐ बटन का चयन कर डŌ ाइव को सƗम करŐ । (िचũ 4-12 देखŐ) 
20. ̩ ीन की दाई ंओर जाएँ और जोग फॉरवडŊ पर दबाएँ। चेन ऊपर की ओर सवŖ हॉइː तक जानी चािहए। यिद चेन 

ऐसा नही ंकरती है, तो ˌीन की दाई ंओर ːॉप बटन दबाएँ और उसके बाद जोग įरवसŊ बटन दबाएँ, तािक चेन 
सवŖ हॉइː के िगयर टॉवर मŐ चली जाए।  
(िचũ 4-12 देखŐ) 

 

 
- KSH250 तथा KSH500 यूिनट्स जोग फॉरवडŊ बटन का इˑेमाल करती हœ। 
- KSH350, KSH750, KSH1000, तथा KSH2000 जोग įरवसŊ 
 बटन का इˑेमाल करता है। 
 

 
िचũ 4-12 

 
21. नई चेन के िगयर टॉवर से फ़ीड करने के बाद और सही लंबाई तक नीचे आने के बाद, चेन को गित करने से रोकने 

के िलए ːॉप बटन दबाएँ। (िचũ 4-12 देखŐ) 
22. पुरानी चेन तथा C-िलंƛ को नई चेन से िडसकनेƃ करŐ। 
23. ̩ ीन के शीषŊ पर लाइटिनंग बोʐ बटन का चयन कर डŌ ाइव को िनİʻय करŐ । 

(िचũ 4-12 देखŐ) 
24. िडिज़टल आउटपुट चुनŐ और आइकन पर डबल İƑक कर या टैब का चयन कर उसे खोलŐ। (िचũ 4-11 देखŐ) 
25. टॉगल आउटपुट 8 चुनŐ (िचũ 4-11 देखŐ) 
26. इस बात का ȯान रखŐ िक Mtr Űेक įरलीज, चमकता अɾर न हो। (िचũ 4-11 देखŐ) 

चरण 19 और 23

चरण 18 

चरण 20
चरण 21 
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27. जब Mtr. Űेक įरलीज ऑफ़ हो जाय, तब नीचे के दाएँ कोने मŐ Ƒोज़ बटन दबाएँ। 
28. रन/ːॉप बटन दबाएँ, लाल लाइट जल उठेगा और सवŖ हॉइː से पावर िडसकनेƃ कर दŐ। 

 
कैपेिसटसŊ के िड̾चाजŊ होने का इंतजार करŐ । Ůायः कैपेिसटसŊ को पूरी तरह से 
िड̾चाजŊ होने मŐ लगभग एक (1) िमनट का वƅ लगता है। 

 
29. चेन के िसरे को चेन बकेट मŐ ːॉप असेɾली के साथ फ़ीड करŐ । 
30. चेन बकेट को लगभग 90° पर घुमाएँ और उसे सवŖ हॉइː के सबसे नीचे इंːॉल करŐ । इस बात का ȯान रखŐ िक 

सभी चेन चेन बकेट के भीतर हो। 
31. एक (1) M5 ˌू को कस कर चेन बकेट को सवŖ हॉइː के भीतर इंːॉल करŐ । (िचũ 4-7 देखŐ) 
32. साइड कवसŊ को सवŖ हॉइː से इंːॉल करŐ । 

a. सवŖ हॉइː के शीषŊ पर िपɌ के ऊपर कवर उठाएँ। 
b. Ůȑेक कवर के  नीचे दो (2) M6 ˌू कसŐ। 

33. नई चेन को लोड मॉǰूल से कनेƃ करŐ  और कॉइल केबल को नई चेन के चारो ंओर सवŖ हॉइː तक ले जाएँ और 
कॉइल केबल तथा नट्स िफर से इंːॉल करŐ । 

34. सवŖ हॉइː को िफर से पावर दŐ। 
35. घड़ी की िदशा मŐ मरोड़कर रन/ːॉप रीसेट करŐ । 
36. ऑपरेटर कंटŌ ोल इंटरफ़ेस (OCI) पर हरा बटन दबाएँ। हरा बटन चमक उठता है। 

नया होम पोिजशन सेट करŐ  
1. यिद आवʴक हो, तो 9-िपन डी-सब नल मॉडम केबल के एक िकनारे को लोड मॉिनटįरंग मॉǰूल से कनेƃ 

करŐ । 
2. यिद आवʴक हो, तो कंɗूटर को पॉवर दŐ िजसमŐ अʐŌ ावेयर इंːॉल िकया Šआ होता है और  

9-िपन डी-सब नल मॉडम केबल के दूसरे िकनारे को लोड कंɗूटर से कनेƃ करŐ । 
3. यिद आवʴक हो, तो अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर चालू करŐ । (खंड 5 सॉ͆टवेयर “सवŖ हॉइː से जोड़ना” पर जाएँ) 
4. Main.EXE आइकन पर राइट İƑक कर Main.EXE रीːाटŊ करŐ  तथा पॉप-अप मेɊू से रन चुनŐ। (िचũ 4-13 

देखŐ)  

 
िचũ 4-13 

 
5. चेन इंːॉिलंग पूरा करने के िलए पृʿ 5-14 पर खंड 5, सॉ͆टवेयर "एनकोडर ऑफ़सेट सेट अप िŢयािविध 

(ज़ीरो पोिजशन समायोजन)” पर जाएँ। 
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5. सॉ͆टवेयर 
 

A. आरंभ करŐ  
 
नीचे, Knight सवŖ हॉइː (KSH) कनेƃ करने के िलए आवʴक हाडŊवेयर तथा सॉ͆टवेयर आइटम की सूची दी गई है: 
 

 Microsoft Windows आधाįरत पीसी 
 सीįरयल पोटŊ या यूएसबी टु सीįरयल एडाɐर 
 सीįरयल केबल: 9-िपन डीसब फ़ीमेल टु 9-िपन डीसब मेल नल मॉडम केबल या Ōːेट केबल डɲू/नल मॉडल 

एडाɐर। 
 ऐलन Űैडले अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर P/N 2098-UWCPRG 

 

 
िचũ 5-1 
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B. सवŖ हॉइː से कनेƃ करना 
सवŖ हॉइː एक ऐलन Űैडले अʐŌ ा5000 सवŖ डŌ ाइव से िनयंिũत होता है। ऐलन Űैडले अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर का इˑेमाल 
सवŖ डŌ ाइव को कंिफ़गर करने तथा सम˟ा का िनवारण करने मŐ िकया जाता है। िकसी कंɗूटर चािलत अʐŌ ावेयर तथा 
अʐŌ ा5000 सवŖ डŌ ाइव के बीच कनेƕन बनाने के िलए िनɻांिकत चरणो ंकी आवʴकता होती है: 

अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर पैकेज़ सेटअप: 
1.  अʐŌ ावेयर को खोलने के िलए डेˋटॉप पर अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर आइकन पर डबल İƑक करŐ। 
2. सीįरयल कʄुिनकेशन सेिटंƺ को सेट अप करŐ । 

a. टूʤ का चयन करŐ  और तब सीįरयल पोटŊ चुनŐ। ((िचũ 5-2 देखŐ) 

 
b. कʄुिनकेशन पैरामीटसŊ (िचũ 5-3) की पुिʼ करŐ । 

 सीįरयल पोटŊ, कॉम पोटŊ होना चािहए जहाँ सीįरयल केबल कनेƃ िकया जाता है।  
 बौड रेट हमेशा 38400 होता है। 
 फ़ॉमŕट हमेशा 8 डेटा िबट्स होता है, कोई पैįरटी नही।ं 

 
 

c. सेिटंƺ ˢीकार करने के िलए ओके पर İƑक करŐ। 

 
िचũ 5-3 

 
िचũ 5-2 

नोट: कॉम पोटर् का 
चयन करᱶ जहा ँ
सीिरयल केबल 
कनेक्ट िकया जाता 
ह ै



KNIGHT सवŖ हॉइː पįरचालन पुİˑका 
 

5-3 
सॉ͆टवेयर 

 
3. रीˋैन िवकʙ सेट अप करŐ   

a. टूʤ का चयन करŐ  और उसके बाद रीˋैन िवकʙ चुनŐ। (िचũ 5-4) 
 

 
 

b. रीˋैन िवकʙ िवंडो मŐ नोड वैʞू सेट करŐ ।  
 जांच कर देखŐ िक अʐŌ ा5000 बॉƛ पर िनशान लगाया गया है या नही।ं  
 “Žॉम नोड: टु नोड:” वैʞू सेट करŐ ।  
 Žॉम नोड: = 0 
 टु नोड: = 100 
 Knight œːडडŊ हॉइː िसːम सभी नोड 1 होते हœ।  
 मʐी-ऐİƛस िसːʈ नोड्स, 1-4 हो सकते हœ।  

  

 
 

 
िचũ 5-5 

 
िचũ 5-4 
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सवŖ हॉइː से कनेƕन ̾थािपत करना: 
1. लैपटॉप पर सीįरयल पोटŊ से एक फ़ीमेल-टु-मेल 9 िपन नल मॉडम को सवŖ हॉइː हœडल पर  

9-िपन कनेƃर से जोड़Ő। कुछ सवŖ िसːम को एक फ़ीमेल टु फ़ीमेल 9-िपन नल मॉडल सीįरयल केबल 
की आवʴकता होती है।  

2. सवŖस हॉइː को पावर दŐ और रन ːॉप पुश बटन को मुƅ करŐ । इससे अʐŌ ावेयर के साथ संपकŊ  
̾थािपत करने के िलए अʐŌ ा5000 डŌ ाइव को पावर िमलेगा।  

3. अʐŌ ावेयर को खोलने के िलए डेˋटॉप पर अʐŌ ावेयर सॉ͆टवेयर आइकन पर डबल İƑक करŐ। पूछे 
जाने पर “नई फ़ाइल बनाएँ” का चयन करŐ। अʐŌ ावेयर, कनेƃेड डŌ ाइ̺स के िलए अपने आप ˋैन 
करेगा। 

या 
4. टूʤ का चयन करŐ  और  अʐŌ ावेयर के अंदर रीˋैन करने का िवकʙ चुनŐ। (िचũ 5-6) 

 
5. अʐŌ ावेयर ŮोŤाम, नोड्स को ˋैन करेगा और डŌ ाइव से जोड़ेगा। (िचũ 5-7) 

 
6. सॉ͆टवेयर अपलोड िकया जाता है और ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स के तहत सूचीबȠ िकया जाता है। (िचũ 5-8) 

 
 

िचũ 5-8 

 
िचũ 5-7 

 
िचũ 5-6 
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C. अपलोड की गई फ़ाइल को सेव करŐ  
िकसी ऑनलाइन डŌ ाइव से डŌ ाइव पैरामीटर को अपलोड तथा सेव करना। 

1. हॉइː या सपोटŊ िफ़ƛचर तथा लोड को नीचे करŐ  तािक हॉइː पर कोई लोड न रहे। 
2. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
3. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
4. ŮोŤाम के आगे + का चयन करŐ । इससे Main.exe या VertAxis.exe. ŮोŤाम िवˑार से िदखेगा। 

(ŮोŤाम जब रन करेगा तब Ťािफ़क के शीषŊ से Ťािफ़क के नीचे की तरफ एक लाल Ɨैितज रेखा 
गुजरेगी।) 

5. ŮोŤाम पर राइट İƑक करŐ  तथा ŮोŤाम को रन करने से रोकने के िलए मेɊू से ːॉप का चयन करŐ । 
6. ŮोŤाम के Ŝक जाने पर, फ़ाइल पर İƑक करŐ , िफर सेव पर İƑक करŐ। 

 
7. एक कंफ़मőशन िवंडो िदखाई देगा। (िचũ 5-10) 
8. डŌ ाइव से कंɗूटर मŐ सूचना अपलोड करने के िलए YES पर İƑक करŐ  (इस ŮिŢया मŐ लगभग 2 िमनट 

का वƅ लगता है)।  
9. एक "सेव ऐज़” डायलॉग बॉƛ Ůकट होगा तथा .udb फ़ाइल को सेव करने के िलए फ़ाइल नाम और 

फ़ोʒर लोकेशन पूछेगा। हाडŊ डŌ ाइव पर फ़ोʒर चुनŐ और इİǅत फ़ाइल नाम एंटर करŐ । हाडŊ डŌ ाइव मŐ 
सेव करने के िलए "सेव” बटन दबाएँ।  

10. सेव िकया Šआ डŌ ाइव अब वकŊ ˙ेस िवंडो के "ऑफ़ लाइन” फ़ोʒर मŐ िदखाई पड़ता है।  
(Error! Reference source not found.)  

 

 
हॉइː या सपोटŊ िफ़ƛचर तथा लोड को नीचे करŐ  तािक फ़ाइल अपलोड करने से 
पहले हॉइː पर कोई लोड न रहे। 

 

 
िचũ 5-9 



KNIGHT सवŖ हॉइː पįरचालन पुİˑका 
 

5-6 
सॉ͆टवेयर 

 
 
 

 
 

11. ŮोŤाम के आगे + का चयन करŐ । इससे Main.exe या VertAxis.exe ŮोŤाम िवˑार से िदखेगा। 
12. ŮोŤाम पर राइट İƑक करŐ  तथा ŮोŤाम को ːाटŊ करने के िलए मेɊू से रन का चयन करŐ । 
13. हॉइː के पįरचालन की पुिʼ करŐ । 

िचũ 5-10 

िचũ 5-11 
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D. मौजूदा सॉ͆टवेयर के साथ नया डŌ ाइव रीलोड करŐ  

 

पुİˑका का यह खंड िकसी ऑफ़लाइन फ़ाइल से िकसी ऑनलाइन डŌ ाइव पर डŌ ाइव पैरामीटर डाउनलोड करने की चचाŊ 
करेगा। 
 

Step 1. हॉइː या सपोटŊ िफ़ƛचर तथा लोड को नीचे करŐ  तािक हॉइː पर कोई लोड न रहे। 
Step 2. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
Step 3. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
Step 4. ŮोŤाम के आगे + का चयन करŐ । इससे Main.exe या VertAxis.exe. ŮोŤाम िवˑार से िदखेगा। 

(ŮोŤाम जब रन करेगा तब Ťािफ़क के शीषŊ से Ťािफ़क के नीचे की तरफ एक लाल Ɨैितज रेखा 
गुजरेगी।) 

Step 5. ŮोŤाम पर राइट İƑक करŐ  तथा ŮोŤाम को रन करने से रोकने के िलए मेɊू से ːॉप का चयन 
करŐ । 

Step 6. ऑफ़लाइन डŌ ाइव फ़ाइल को ऑनलाइन डŌ ाइव फ़ाइल पर डŌ ैग करŐ । (िचũ 5-12) 
Step 7. जब आपसे पूछा जाए िक Ɛा आप डŌ ाइव को बदलना चाहते हœ, तो आप "हाँ” पर İƑक करŐ। 

 

 
 

Step 8. डŌ ाइव, कॉपी हो जाएगी। (ŮिŢया मŐ लगभग 2 िमनट लगŐगे)। 
Step 9. डाउनलोड जब पूरा हो जाए तो ŮोŤाम रन नही ंकरेगा।  
Step 10. ŮोŤाम फ़ोʒर (वकŊ ˙ेस ऑन-लाइन डŌ ाइव के नीच İ̾थत) को फ़ैलाएँ। 
Step 11. ŮोŤाम के आगे + का चयन करŐ । इससे Main.exe या VertAxis.exe ŮोŤाम िवˑार से िदखेगा। 
Step 12. ŮोŤाम पर राइट İƑक करŐ  तथा ŮोŤाम को ːाटŊ करने के िलए मेɊू से रन का चयन करŐ । 
Step 13. हॉइː के पįरचालन की पुिʼ करŐ । 

 

 
हॉइː या सपोटŊ िफ़ƛचर तथा लोड को नीचे करŐ  तािक फ़ाइल रीलोड करने से 
पहले हॉइː पर कोई लोड न रहे। 

 
िचũ 5-12 
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E. मैƛ लोड लीिमट (अप ːॉप) बदलŐ 
 
यिद अिधकतम लोड सीमा पूरी हो जाए, तो हॉइː िफर ऊपर की िदशा मŐ नही ंİखसकेगा। हालांिक िसːम ऑपरेटर को 
लोड नीचे करने की अनुमित देगा।  
 
सेिटंƺ को बदलने के िलए: 
 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबल F8L1 खोलŐ तथा पैरामीटर F8L1:21 - मैƛ लोड (यह वैʞू वह अिधकतम वजन 

होता है जो हॉइː उठाएगा) पर ˌोल डाउन करŐ । 
 

 
 
 

 
भौितकी तथा बल = ūʩमान x ȕरण। यिद सीमा 250lbs पर सेट िकया जाता है तथा ऑपरेटर 
240lbs उठाने का Ůयास करता है, तो 250lb की सीमा उसे ऊपर के ओर उठाने पर पार कर 
जाएगी। सीमाओ ंको सेट करते समय लोड कैपेिसटी रेिटंƺ पर जाएँ (जो सवŖ यूिनट पर 
सूचीबȠ है)। अिधकतम सुरिƗत ŮदशŊन के िलए, रेटेड Ɨमता से कभी अिधक न जाएँ। 

 
िचũ 5-13 
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F. चेन पेआउट मŐ सुधार करŐ  (सेट-डाउन वेट, डाउन ːॉप) 
 

चेन पे आउट या चेन ˠैिकंग को रोकने के िलए, सॉ͆टवेयर मŐ एक Ɋूनतम लोड वजन ŮोŤािमत िकया जाता है। उदाहरण 
के िलए, यिद िफ़ƛचर वजन 40lbs हो तथा Ɋूनतम लोड वजन -10lbs पर सेट िकया गया हो, तो सवŖ िसːम हॉइː को 
͆लोर पर िफ़ƛचर के 10lbs वजन रखे जाने तक नीचे आने की अनुमित देगा। शेष 30lbs को हॉइː Ȫारा सपोटŊ िकया 
जाता है। इससे ऑपरेटर को बगैर चेन को पेइंग आउट िकए िफ़ƛचर सेट को डाउन करने की अनुमित िमलती है। यिद 
Ɋूनतम लोड वजन -50lbs पर सेट िकया गया हो, तो िफ़ƛचर के संपूणŊ 40lbs वजन के ͆लोर पर रखे जाने तक सवŖ 
िसːम हॉइː को नीचे आने की अनुमित देगा। यिद डाउन कमांड को मŐटेन िकया जाता है, तो िनɻ सीमा तक पŠँचने तक 
चेन, िफ़ƛचर मŐ पे आउट करेगा। 
 
सेिटंƺ को बदलने के िलए: 

 
1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबल F8L1 को खोलŐ तथा F8L1:22 (पैरामीटर-Ɋूनतम लोड) (िचũ 5-14) पर ˌोल 

करŐ  
4. चेन पेआउट की अनुमित देने या रोकने के िलए वैʞू बदलŐ। 

 

 
 

 
बड़े वैʞू, चेन पेआउट को रोकते हœ; छोटे वैʞू, चेन पेआउट की अनुमित देते हœ। 

 

 

 
िचũ 5-14 
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G. ऐनालॉग हœडल को संतुिलत करŐ  
ऐनालॉग हœडल एक लोड सेल से िनयंिũत होता है, जो हœडल पर िकसी अितįरƅ बल का अनुभव करता है। एक फ़ोसŊ-अप, 
एक कमांड अप का िनमाŊण करता है; फ़ोसŊ-डाउन एक कमांड डाउन का िनमाŊण करता है। यिद हœडल का İ̾थर वजन 
बदलता है, तो ऐनालॉग िसưल को संतुिलत करने की ज़ŝरत होती है। 
 
ऐनालॉग हœडल को संतुिलत करने के िलए: 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबʤ F8L1 तथा fSTS खोलŐ तथा fSTS:3 तक ˌोल करŐ । यह पाउंड्स मŐ ऐनालॉग 

हœडल पर मौजूदा कमांड होता है। इस संƥा को F8L1:8 मŐ जोड़Ő। यह वह हœडल वजन है िजसका 
इˑेमाल िल͆ट लोड सेल को ऑफ़सेट करने मŐ होता है। (िचũ 5-15 देखŐ)  

  

 
नया वैʞू, अपडेट करने तथा सेिटंग को सेव करने के िलए कसŊर को वैʞू सेल से दूर ले 
जाएँ। ऑनलाइन वैʞू देखते समय अपडेट रेट काफी धीमी होती है, इसिलए आपको यह 
सुिनिʮत करने के िलए िक आप सही वैʞू देख रहे हœ या नही,ं तो आपको 10-15 सेकंड का 
इंतजार करना चािहए। 
आप ऑनलाइन डŌ ाइव मŐ एक पैरामीटर टेबल मŐ काम कर रहे हœ, इसकी पुिʼ करने का एक 
आसान तरीका यह देखना है िक िवंडो के नीचे İ̾थत टैब हरे रंग मŐ चमकता है या नही।ं हरे 
रंग के टैब का अथŊ होता है ऑनलाइन तथा धूसर रंग का अथŊ होता है ऑफ़लाइन। 

 
4. fSTS पर वापस लौटŐ और अǅी तरह देखकर यह सुिनिʮत करŐ  िक fSTS:3 शूɊ के िनकट है। यह चर 

या वेįरएबल, एक वाˑिवक िफ़ʐर िकया गया वैʞू होता है, जो िल͆ट लोड सेल पर बल के पाउंड को 
िनŝिपत करता है। (िचũ 5-16 देखŐ) 

 
िचũ 5-15 

 
िचũ 5-16 
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H. िफ़ƛचर वजन का समायोजन करŐ  
 
िफ़ƛचर को िबना िकसी िहˣे के मुƅ ŝप से लटकने दŐ। वेįरएबल fSTS:17 को मॉिनटर करŐ । यह वेįरएबल, मौजूदा 
पाटŊ वजन है। यह वैʞू, लगभग शूɊ के करीब होना चािहए। (िचũ 5-17 देखŐ) 
 

 
 
वेįरएबल fSTS:17 (पाटŊ वजन) को शूɊ पर रीसेट करने के िलए: 
 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबʤ F8L1 तथा fSTS खोलŐ तथा fSTS:17 तक ˌोल करŐ । यह पाउंड्स मŐ ͆लोट 

लोड सेल पर मौजूदा पाटŊ वजन है। इस संƥा को F8L1:9 मŐ जोड़Ő। यह िफ़ƛचर वजन है िजसका 
इˑेमाल ͆लोट लोड सेल को ऑफ़सेट करने मŐ होता है। 

4. बदलाव के बाद, fSTS:17 पर वापस लौटŐ, तािक यह सुिनिʮत िकया जा सके िक यह शूɊ के करीब  
और िफ़ƛचर पर कोई िहˣा न हो। यह चर या वेįरएबल एक वाˑिवक िफ़ʐर िकया गया वैʞू होता 
है, जो िफ़ƛचर से लटकते वजन को िनŝिपत करता है। 

 
 

िफ़ƛचर मुƅ ŝप से लटकना चािहए और सही िफ़ƛचर वजन सेट करने के 
िलए िबना लोड का होना चािहए। 

 
िचũ 5-17 
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5-12 
सॉ͆टवेयर 

I. ͆लोट, िल͆ट, िडिज़टल या ऐनालॉग मोड सƗम करना 
 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबल F8L2 खोलŐ। (िचũ 5-18)। 
4. कायाŊȏकता को सƗम करने के िलए, वैʞू कॉलम मŐ एक (1) डालŐ। 
5. कायाŊȏकता को अƗम करने के िलए, वैʞू कॉलम मŐ (0) डालŐ। 
6. F8L2:20 िल͆ट मोड सƗम करता है। 
7. F8L2:40 ͆लोट मोड सƗम करता है। 
8. F8L2:30 ऐनालॉग मोड सƗम करता है। (ऐनालॉग िफ़ƛचर हœडल या इनलाइन हœडल वाला कंटŌ ोल) 
9. F8L2:38 िडिज़टल मोड सƗम करता है। (िडˌेट अप/डाउन पŐडŐट वाला कंटŌ ोल) 

 
 

उपरोƅ एनैबल िबट्स केवल िकसी Knight Ůितिनिध की मदद से ही 
सेट िकए जा सकते हœ। 
 

 

 
 
 

 
िचũ 5-18 
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5-13 
सॉ͆टवेयर 

J. अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ  
 
अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड बदलने के िलए: 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइ̺स फ़ोʒर के तहत डŌ ाइव नाम के आगे + का चयन करŐ । इससे डŌ ाइव के भीतर 

िवकʙो ंका फैलाव होगा और अिधक िवकʙ िमलŐगे। 
3. Ƹोबल वेįरएबल टेबल F8L1 खोलŐ तथा F8L1:36 (in/sec मŐ हाई ˙ीड िडिज़टल वैʞू) तथा F8L1:37 

(इंच Ůित सेकंड मŐ लो ˙ीड िडिज़टल वैʞू (in/sec)) पर ˌोल डाउन करŐ । (िचũ 5-19) 
 
अप/डाउन पŐडŐट हœडल के ȕरण तथा मंदन की दर को समायोिजत करने के िलए: 
 

1. Ƹो बल वेįरएबल टेबल F8L1 खोलŐ तथा F8L1:38 (in/sec2 मŐ िडिज़टल ȕरण वैʞू) तथा F8L1:39 
(in/sec2 मŐ िडिज़टल मंदन मान) तक ˌोल डाउन करŐ । (िचũ 5-19) 

 
 

 
 

 
िचũ 5-19 
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5-14 
सॉ͆टवेयर 

 
K. एनकोडर ऑफ़सेट सेट अप िŢयािविध (ज़ीरो पोिजशन समायोजन) 

यह िŢयािविध सवŖ मोटर, िगयरबॉƛ या चेन मŐ सुधार िकए जाने या बदलने जाने के बाद संपɄ की जाती है। यह िसːम 
को एनकोडर पोिजशन “बताएगा”, जो शूɊ के बराबर होता है या हॉइː का पूरी तरह से उठा Šआ पोिजशन होता है। 
ज़ीरो पोिजशन तब होता है, जब हॉइː पूरी तरह से उठा रहता है। सबसे नीचे की सीमा तब होती है जब हॉइː पूरी तरह 
से नीचे रहता है। एनकोडर ऑफ़सेट के सेटअप करने के िलए, एनकोडर पोिजशन का िनधाŊरण करना चािहए, जो हॉइː 
के ज़ीरो पोिजशन के बराबर होता है। यह एनकोडर ऑफ़सेट है। 
 

1. “सवŖ हॉइː से कनेƃ करना” िŢयािविध का पालन कर सवŖ हॉइː से कनेƃ करŐ । 
2. ऑन-लाइन डŌ ाइव से एनकोडर संबंिधत वेįरएबʤ के ओįरिजनल वैʞू दजŊ करŐ । 

a. वेįरएबल F8L1:5 _________ “टॉप लीिमट इंच” 
b. वेįरएबल F8L1:6 _________ “बॉटम लीिमट इंच” 
c. वेįरएबल F8L1:11 _________ “एनकोडर लीिमट इंच” 

3. हॉइː का मौजूदा पोिजशन, वेįरएबल fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” मŐ ŮदिशŊत होता है। यह वही 
पोिजशन होता है िजस पर हॉइː को लगता है िक वह इस पर िटका है। यह बदले Šए मोटर, िगयर 
बॉƛ या चेन के कारण गलत हो सकता है। यह एक धनाȏक या ऋणाȏक वैʞू हो सकता है। 

a. fSTS:30 _________ “įरयल वʒŊ पोिजशन” का मौजूदा वैʞू दजŊ करŐ ।  
4. अब, जब हम यह जानते हœ िक सवŖ कहाँ खुद को िटका मानता है, तो हम वाˑिवक टॉप लीिमट 

पोिजशन (ज़ीरो पोिजशन) तक हॉइː को İखसकाने के िलए ताǽािलक ŝप से टॉप लीिमट को 
समायोिजत कर सकते हœ। 

a. F8L1:5 “टॉप लीिमट इंच” को fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” से कुछ इंच कम पर समायोिजत 
करŐ । 

b. हॉइː को कुछ इंच उठाने के िलए िल͆ट कंटŌ ोल का इˑेमाल करŐ । 
c. fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” अब नया पोिजशन िदखाएगा। 
d. F8L1:5 “टॉप लीिमट इंच” को fSTS:30 से कुछ इंच कम पर तबतक पुनसŊमायोिजत करŐ , जबतक िक 

यह आपको हॉइː को पूरी तरह से होम पोिजशन पर उठाने की अनुमित न दे। हॉइː को उस िबंदु 
तक उठाएँ जहाँ कॉइल केबल लगभग पूरी तरह से संपीिड़त हो जाए, पर उस िबंदु तक नही ंजहाँ 
केबल को हॉइː एनƑोज़र मŐ बल लगाए। यह सही ज़ीरो पोिजशन है। 

5. अब जब हॉइː ज़ीरो पोिजशन पर है, तो हम वह एनकोडर पोिजशन िनधाŊįरत कर सकते हœ, जो इस 
ज़ीरो पोिजशन के बराबर हो। 

a. fSTS:29 “एनलोडर पोिजशन” _________ का मौजूदा वैʞू दजŊ करŐ । 
b. fSTS:29 “एनकोडर पोिजशन” के वैʞू को F8L1:11 “एनकोडर ऑफ़सेट इंच” मŐ कॉपी करŐ । 
c. वेįरएबʤ F8L1:5 “टॉप लीिमट इंच” तथा F8L1:6 “बॉटम िलिमट इंच” के वैʞू को चरण 1 मŐ दजŊ 

मूल वैʞू पर वापस लाएँ। 
d. पुिʼ करŐ  िक fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” अब शूɊ के िनकट की कोई संƥा िदखाए।  

6. होː उठाकर इस बात की पुिʼ करŐ  िक एनकोडर ऑफ़सेट हो और इस बात की जाँच करŐ  िक कॉइल 
केबल के पूरी तरह से संपीिड़त हो जाने से पहले शीषŊ सीमा पर यह ˢतः ही Ŝक जाए। 

7. हॉइː को नीचे लाएँ और पुिʼ करŐ  िक हॉइː के वाˑिवक ŝप से टŌ ै वेल से बाहर रन करने से पहले यह 
िनचली सीमा पर ˢतः ही Ŝक जाता हो। 
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पįरवतŊनशील (वेįरएबल) िववरण 

6. पįरवतŊनशील (वेįरएबल) िववरण 
 

A. iSTS Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
यह संपूणŊ ŵंृखला आंतįरक इˑेमाल के िलए आरिƗत है। 

B. fSTS Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
Ƹोबल ŵंृखला का इˑेमाल एक ːेटस फ़ाइल के ŝप मŐ िकया जाता है, तािक देखा जा सके िक ŮोŤाम के अंदर Ɛा चल रहा है। 
वैʞूज को सीįरयल कʄुिनकेशन पर डŌ ाइव से अपडेट िकया जाता है। इसका अथŊ यह है िक वे शीťता से अपडेट नही ंहो सकते हœ। 
ˌीन पर पैरामीटसŊ िजतने कम होते हœ, वह उतनी अिधक तेजी से अपडेट होगा। आप िवंडो के ऊपर बाएँ कोने पर İ̾थत िवंडोज 
įरːोर डाउन बटन का इˑेमाल कर सकते हœ और िवंडो को िसकोड़ कर िदखाई पड़ने वाले पैरामीटरो ंकी संƥा कम कर सकते हœ। 
साथ ही, यिद आप वकŊ ˙ेस पर İƑक करते हœ, तो अपडेट दर बढ़ जाएगा।  
   
fSTS: 00 – ऐनालॉग इनपुट 2 (िल͆ट लोड सेल) रॉ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: वोʐ्स 
िववरण: यह पैरामीटर, िल͆ट लोड सेल इनपुट के मौजूदा पठन को वोʐ्स मŐ ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 01 – िल͆ट लोड सेल अनबाय̾ड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण:  िल͆ट लोड सेल पर मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 02 – िल͆ट लोड सेल, जड़ȕीय ȕरण हेतु समायोिजत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण:  िल͆ट लोड सेल पर मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 03 – िल͆ट लोड सेल, जड़ȕीय ȕरण, शूİɊत, िफ़ʐडŊ हेतु समायोिजत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण:  यह पैरामीटर, िल͆ट लोड सेल इनपुट के मौजूदा पठन को पाउंड्स मŐ ŮदिशŊत करता है। यह शूİɊत तथा िफ़ʐडŊ मान है, 
िजसका अथŊ यह है िक लोड सेल बायस F8L2:9 को रॉ इनपुट पर लागू िकया गया है, F8L2:7 के साथ पाउंड्स मŐ पįरवितŊत िकया गया है 
तथा F8L1:8. के हœडल भार के साथ शूİɊत िकया गया है। 
 
fSTS: 06 – ũुिट # (1-99 डŌ ाइव, 100+ सॉ͆टवेयर) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: ũुिट # 
िववरण: यिद कोई डŌ ाइव ũुिट मौजूद हो तो यह पैरामीटर उस मौजूदा डŌ ाइव ũुिट को दशाŊता है। यिद संƥा 1 तथा 99 के बीच हो, तो यह 
एक डŌ ाइव ũुिट है और इसे अʐŌ ावेयर फ़ॉʐ ˌीन पर या अʐŌ ा5000 पुİˑका मŐ देखा जा सकता है। यिद ũुिट संƥा 100 या उससे 
अिधक हो तो यह एक सॉ͆टवेयर सवŖ ũुिट है और इसे इस पुİˑका के सम˟ा िनवारण खंड मŐ या अनुŮयोग िविशʼ पįरिशʼ मŐ देखा 
जा सकता है। 
 
fSTS: 07 – ऐनालॉग इनाउट 2 ŷोत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत 
 
fSTS: 08 – पįरचालन मोड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: िवकʙ (0 = कोई मोड नही ं/ ˠीप, 1=िल͆ट, 2=͆लोट, 3=टेː) 
िववरण: यह पैरामीटर, हॉइː के मौजूदा मोड को ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 10 – ऐनालॉग इनपुट 1 (͆लोट लोड सेल) रॉ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: वोʐ्स 
िववरण: यह पैरामीटर, ͆लोट लोड सेल इनपुट के मौजूदा पठन को वोʐ्स मŐ ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 11 – िल͆ट लोड सेल अनबाय̾ड (lb) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट लोड सेल पर बल की मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
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fSTS: 12 – ͆लोट लोड सेल, जड़ȕीय ȕरण हेतु समायोिजत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट लोड सेल पर बल की मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 13 – ͆लोट लोड सेल, जड़ȕीय ȕरण, शूİɊत, िफ़ʐडŊ हेतु समायोिजत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट लोड सेल पर बल की मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 14 – कुल भार, ȕरण के िलए समायोिजत 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट लोड सेल पर बल की मȯवतŎ गणना। केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 15 – कुल भार, ȕरण, िफ़ʐडŊ के िलए समायोिजत, 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट लोड सेल इनपुट के मौजूदा पठन को पाउंड्स मŐ ŮदिशŊत करता है। यह शूİɊत तथा िफ़ʐडŊ मान है, िजसका अथŊ यह है 
िक लोड सेल बायस F8L2:10 को रॉ इनपुट पर लागू िकया गया है तथा F8L2:8 के साथ पाउंड्स मŐ पįरवितŊत िकया गया। इसमŐ 
िफ़ƛचर भार तथा िफ़ƛचर भार शािमल रहते हœ। 
 
fSTS: 16 – ͆लोिटंग भार (͆लोट मोड ˘ैपशॉट) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: ͆लोट मोड चयन करने पर fSTS:15 “कुल भार” का मान ŮदिशŊत करता है। यह, भार की वह माũा है िजसे िसːम, ͆लोट मोड 
मŐ संतुिलत करेगा। 
 
fSTS: 17 – पाटŊ भार (lb) (͆लोिटंग भार – िफ़ƛचर भार) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
 
िववरण: मौजूदा पाटŊ भार ŮदिशŊत करता है जो fSTS:15 “कुल भार” के मान के बराबर है, जहाँ िफ़˾चर भार F8L1:9 को उससे घटाया 
जाता है।  
 
fSTS: 20 – मोशन टाइमर (सेकंड) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: सेकंड्स 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 21 – मेन लूप कोर टाइम (ms) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: ms 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 22 – मेन लूप कुल टाइम (ms) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: ms 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 23 – मेन लूप कोर टाइम, 100 ˋैन औसत (ms) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: ms 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 24 – मेन लूप कुल टाइम, 100 ˋैन औसत (ms) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: ms 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 25 – लॉिजक रन टाइमर (िदन) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: िदन 
िववरण: िदनो ंकी वह संƥा ŮदिशŊत करता है िजसमŐ कंटŌ ोलर रन करता रहा है। 
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fSTS: 26 – टोटल िड Őːस काउंटर (इंच) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: उस कुल दूरी को इंच मŐ ŮदिशŊत करता है, िजसमŐ हॉइː ने उठाया या नीचे िकया हो। इसमŐ िल͆ट मोड, ͆लोट मोड तथा टेː 
मोड मŐ की गई याũा मौजूद रहती है। 
 
fSTS: 27 – िल͆ट मोड िड Őːस काउंटर (इंच) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: उस कुल दूरी को इंच मŐ ŮदिशŊत करता है, िजसमŐ हॉइː ने िल͆ट मोड मŐ उठाया या नीचे िकया हो। 
 
fSTS: 28 – ͆लोट मोड िड Őːस काउंटर (इंच) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: उस कुल दूरी को इंच मŐ ŮदिशŊत करता है, िजसमŐ हॉइː ने ͆लोट मोड मŐ उठाया या नीचे िकया हो। 
 
fSTS: 29 – एनकोडर पोिजशन (इंच) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: इंच मŐ पįरवितŊत वाˑिवक एनकोडर काउंट्स को ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 30 – रीयल वʒŊ पोिजशन (इंच) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: इंच मŐ पįरवितŊत वाˑिवक एनकोडर काउंट्स को ŮदिशŊत करता है, जहाँ ऐɵॉʞूट एनकोड ऑफ़सेट F8L1:11 को इसे įरयल 
वʒŊ पोिजशन मŐ बदलने के िलए लागू िकया गया होता है। पोिजशन का अथŊ, हॉइː के पूणŊ ŝप से उठे पोिजशन से है। पूरी तरह से 
उठा Šआ पोिजशन 0” होता है। हॉइː के नीचे आने से पोिजशन बढ़ता है। 
 
fSTS: 32 – फ़ीडबैक वेग (in/s) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह पैरामीटर, सवŖ हॉइː के वाˑिवक वेग को ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 33 – फ़ीडवेग ȕरण (in/s2) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह पैरामीटर, सवŖ हॉइː के वाˑिवक ȕरण को ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 35 – PGain (वेल लूप Ǩूिनंग) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 36 – IGain (वेल लूप Ǩूिनंग) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 37 – FGain (वेल लूप Ǩूिनंग) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं  
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 38 – Kp (पोज लूप Ǩूिनंग) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 39 – Kff (पोज लूप Ǩूिनंग) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 40 – Ōːेस įरलीफ़ मोड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं  
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
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fSTS: 41 – Ōːेस įरलीफ़ ऐİƃव 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 42 – जोग वेल ˍेयडŊ िफ़ʐर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
fSTS: 43 – कमांड करŐट (Amps) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  Amps 
िववरण: सवŖ डŌ ाइवर से सवŖ मोटर पर धारा आउटपुट की माũा ŮदिशŊत करता है। 
 
fSTS: 44 – समतुʞ बल (lbs) (अप = ऋणाȏक) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: fSTS:43 मŐ कमांड की गई धारा Ȫारा उȋािदत बल को ŮदिशŊत करता है 
 

C. टेː Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
इस Ƹोबल ŵंृखला का इˑेमाल टेː मोड ऑटो साइकल को कİ̢फ़गर करने तथा आरंिभत करने मŐ िकया जाता है। इस मोड का 
इˑेमाल Űेक-इन अविध मŐ हॉइː को घुमाने मŐ और Ůȑेक िसːम के िशिपंग से पहले ŮदशŊन सȑापन के िलए िकया जाता है। इस 
मोड का इˑेमाल केवल Knight Ůितिनिधयो ंȪारा ही िकया जाता है और इसे िशिपंग से पहले िनİʻय कर िदया जाता है। 
 
टेː: 00 – ːाटŊ टेː मोड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूलीयन 1 = ऑन, 0 = ऑफ़ 
िववरण: इस पैरामीटर का इˑेमाल टेː मोड को ऑन करने के िलए एक İˢच के ŝप मŐ िकया जाता है। कंटŌ ोलर, इनपुट्स पर 
ŮितिŢया नही ंदेगा और नीचे सेट िकए पैरामीटर के आधार पर एक तय पथ का पालन करेगा।  
 
टेː: 01 – पोिजशन 1 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड के दौरान कंटŌ ोलर के िलए ऊपरी पोिजशन की सीमा सेट करता है। 
 
टेː: 02 – पोिजशन 2 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड के दौरान कंटŌ ोलर के िलए िनचले पोिजशन की सीमा सेट करता है। 
 
टेː: 03 – वेग 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड के िलए वेग सेट करता है। 
 
टेː: 04 – ȕरण 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड के िलए ȕरण सेट करता है। 
 
टेː: 05 – मंदन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 

िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड के िलए मंदन सेट करता है। 
 
टेː: 06 – िवलɾ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  सेकंड्स 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड मŐ साइकलो ंके बीच के समय िवलɾ सेट करता है।  
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टेː: 07 – अिधकतम गित 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  गितयो ंकी संƥा 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː साइकल गित की संƥा सेट करता है। जब टेː साइकल काउंटर इस संƥा तक पŠँच जाती है, तो टेː 
साइकल Ŝक जाएगी। यिद इसे शूɊ पर सेट िकया जाता है, तो यह अपने आप कभी नही ंŜकेगी। 
 
टेː: 10 – गित काउंट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  साइकल काउंट 
िववरण: यह पैरामीटर, टेː मोड मŐ हॉइː Ȫारा पूरी की गई साइकल संƥा को ŮदिशŊत करता है।  
 
टेː: 13 – अनुमािनत भार (lb) - मोटर धारा के आधार पर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह पैरामीटर, उस अनुमािनत भार को ŮदिशŊत करता है, िजसे हॉइː, टेː मोड मŐ İखसका रहा होता है। इस भार मान की 
गणना, गित के दौरान िलए गए मोटर धारा के सœपल से की जाती है। 
 
टेː: 14 – अनुमािनत दƗता - मोटर धारा के आधार पर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  Ůितशत  
िववरण: यह पैरामीटर, डŌ ाइव िसːम की अनुमािनत दƗता को ŮदिशŊत करता है। यह टेː मोड मŐ गित के दौरान एकũ डेटा पर 
आधाįरत होता है। 
 
टेː: 15 – मोटर एɼेयरेज औसत Ȫीतीय अंितम गित 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  एɼेयर 
िववरण: टेː मोड मŐ 2nd से अंितम गित के दौरान सवŖ मोटर Ȫारा खीचंी गई औसत धारा ŮदिशŊत करता है। 
 
टेː: 16 – मोटर एɼेयरेज औसत अंितम गित 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  एɼेयर 
िववरण: टेː मोड मŐ अंितम गित के दौरान सवŖ मोटर Ȫारा खीचंी गई औसत धारा ŮदिशŊत करता है। 
 

D. FHST Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
यह वेįरएबल ŵंृखला, िसːम ũुिटयो ंके इितहास को संिचत करती है। इसका इˑेमाल िसːम डायưॉİːक तथा सम˟ा िनवारण मŐ 
िकया जाता है। 
 
FHST: 00 – ũुिट इितहास सूचकांक 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पूणाōक 
िववरण: यह वेįरएबल, घूमने वाली ũुिट इितहास ŵंृखला की मौजूदा सूचकांक संƥा को िदखाता है। यिद ũुिट इितहास सूचकांक 1 हो, 

तो अंितम ũुिट की संƥा, FHST:1 मŐ İ̾थत होती है और अंितम ũुिट का समय FHST:2 मŐ İ̾थत रहता है। यिद ũुिट इितहास सूचकांक 
10 हो, तो अंितम ũुिट की संƥा FHST:20 मŐ İ̾थत होती है और अंितम ũुिट का समय FHST:21 मŐ İ̾थत रहता है। 
-- अंितम ũुिट संƥा का ̾थान  = (ũुिट इितहास सूचकांक x 2)  
-- अंितम ũुिट समय का ̾थान  = (ũुिट इितहास सूचकांक x 2) + 1 

 
FHST: 01, 03, 05 … – ũुिट संƥा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पूणाōक 
िववरण: यह वेįरएबल, Ůȑेक ũुिट संƥा/ũुिट समय युƵ के िलए ũुिट संƥा ŮदिशŊत करता है। यिद संƥा 1 तथा 99 के बीच हो, तो 
यह एक डŌ ाइव ũुिट है और इसे अʐŌ ावेयर फ़ॉʐ ˌीन पर या अʐŌ ा5000 पुİˑका मŐ देखा जा सकता है। यिद ũुिट संƥा 100 या 
उससे अिधक हो तो यह एक सॉ͆टवेयर सवŖ ũुिट है और इसे इस पुİˑका के सम˟ा िनवारण खंड मŐ देखा जा सकता है। 
नोट: पैरामीटर fSTS:06 “ũुिट #” मौजूदा ऐİƃव ũुिट को ŮदिशŊत करता है। 
 
FHST: 02, 04, 06 … – ũुिट समय (सेकंड) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: सेकंड्स 
िववरण: यह वेįरएबल, Ůȑेक ũुिट संƥा/ũुिट समय युƵ के िलए ũुिट समय को ŮदिशŊत करता है। समय को Ƹोबल रन टाइमर से 
सेकंड मŐ ŮदिशŊत होता है। 
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E. F8L1 Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
यह वेįरएबल ŵंृखला ऐसे पैरामीटर को संिचत करती है िजɎŐ अंितम Ůयोƅा Ȫारा सवाŊिधक बार समायोिजत िकया जाता है। सूची मŐ 
िसːम ŮदशŊन को फ़ाइन Ǩून करने मŐ Ůयुƅ पैरामीटर मौजूद रहते हœ। इसमŐ कंिफ़गरेशन पैरामीटर भी मौजूद रहते हœ, िजɎŐ सवŖ, 
मोटर या िगयरबॉƛ के रखरखाव के बाद या िफ़ƛचर या िल͆ट हœडल के समायोजन के बाद अवʴ समायोिजत िकया जाना चािहए। 
 
F8L1: 05 – शीषŊ सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह, हॉइː के िलए उǄतर याũा सीमा सेट करता है। इसे हœडल पर ŮोŤाम मोड के जįरए भी सेट िकया जा सकता है। यह 
मान, शूɊ से बड़ी या उसके बराबर िकसी संƥा पर सेट िकया जाना चािहए। होम पोिजशन या ऐबसॉʞूट टॉप लीिमट, शूɊ पर सेट 
की जाती है। हœडल पर ŮोŤाम मोड के जįरए सीमाएँ िनधाŊįरत करते समय सीमाएँ 12 इंच अलग हो ंतािक समान िबंदु पर सीमा सेिटंग 
को रोका जा सके, िजससे कोई गित Ŝक जाएगी। 
संदभŊ: खंड 3 “उǄतर याũा सीमा सेट करना” 
 
F8L1: 06 – िनɻ सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह, हॉइː के िलए िनɻतर याũा सीमा सेट करता है। इसे हœडल पर ŮोŤाम मोड के जįरए भी सेट िकया जा सकता है। यह 
मान, शीषŊ सीमा से बड़ी िकसी संƥा पर सेट िकया जाना चािहए। होम पोिजशन शूɊ पर सेट िकया जाता है। हœडल पर ŮोŤाम मोड के 
जįरए सीमाएँ िनधाŊįरत करते समय सीमाएँ 12 इंच अलग हो ंतािक समान िबंदु पर सीमा सेिटंग को रोका जा सके, िजससे कोई गित Ŝक 
जाएगी। 
अितįरƅ: खंड 3 “िनɻतर याũा सीमा सेट करना” 
 
F8L1: 08 – हœडल भार 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह कंिफ़गरेशन पैरामीटर, िल͆ट लोड सेल के पįरचालक की ओर İ̾थत हर चीज़ के İ̾थर भार के एंटŌ ी के िलए होता है। यिद 
िल͆ट हœड को सुधारा या बदला जाता है, तो इसे अवʴक समायोिजत करना चािहए।  
संदभŊ: खंड 5 “ऐनालॉग हœडल को संतुिलत करŐ ” 
 
F8L1: 09 – िफ़ƛचर भार 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह कंिफ़गरेशन पैरामीटर, ͆लोट लोड सेल के नीचे İ̾थत िफ़ƛचर, šक या लटकते शैकल के İ̾थर भार के एंटŌ ी के िलए होता 
है। यिद िफ़ƛचर को सुधारा या बदला जाता है, तो इसे अवʴ समायोिजत करना चािहए। 
संदभŊ: खंड 5 “िफ़ƛचर भार समायोिजत करŐ ” 
 
F8L1: 10 – िडफ़ॉʐ िनɻ सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच 
िववरण: यह, िनɻ पोिजशन सीमा के िलए िडफ़ॉʐ वैʞू को सेट करता है। इस वैʞू का इˑेमाल तब िकया जाता है जब ऑपरेटर 
ŮोŤािमत सीमाओ ंको हरे बटन को छह सेकंड से अिधक देर तक होʒ करके रीसेट िकया जाता है। 
संदभŊ: खंड 3 “याũा सीमाओ ंको हटाना” िनदőश। 
 
F8L1: 11 –एनकोडर ऑफ़सेट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच 
िववरण: यह, उस ऑफ़सेट को सेट करता है, िजसका इˑेमाल हॉइː, होम पोिजशन की गणना करने मŐ करता है। यह ऐबसॉʞूट 
एनकोडसŊ को शूɊ पोिजशन पर ऑफ़सेट करता है, तािक हॉइː शूɊ पोिजशन, याũा की वाˑिवक उǄतर सीमा का पोिजशन बन 
जाए। शूɊ की सेिटंग एक नॉन-ऐबसॉʞूट इंŢीमŐटल मोटर का संकेत देता है और लेगसी िसːʈ के साथ उपयुƅता को दशाŊता है। 
मोटर, िगयरबॉƛ या चेन को बदले जाने पर इस पैरामीटर को अवʴ समायोिजत करना चािहए। 
संदभŊ: खंड 6 “एनकोडर ऑफ़सेट िŢयािविध” 
 
F8L1: 12 – सीमाओ ंपर मंदन दर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह शीषŊ व िनɻ सीमाओ ंपर मंदन दर को सेट करता है। 
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F8L1: 21 - अिधकतम भार (lb) (िफ़ƛचर समेत) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह उस अिधकतम भार को सेट करता है, िजसे सवŖ हॉइː उठाएगा, िजसमŐ िफ़ƛचर का भार भी शािमल होता है। 
नोट: पैरामीटर “F8L2:21 – अिधकतम लोड (lb)” भी अिधकतम लोड को Ůितबंिधत करता है। F8L1:21 को F8L2:21 से कम या 
बराबर मान तक सेट िकया जाना चािहए। 
संदभŊ: खंड 6 “अिधकतम लोड सीमा बदलŐ” िŢयािविध।  
 
F8L1: 22 - Ɋूनतम भार (lb) (िफ़ƛचर को छोड़कर) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: यह उस Ɋूनतम लोड को सेट करता है िजसे सवŖ हॉइː मुƅ करेगा। इसका अथŊ यह है िक जब यह भार की इस माũा से नीचे 
हो जाती है, तब सवŖ हॉइː चेन पे आउट करना बंद कर देगा।  यह ख़ासकर उस मान पर सेट िकया जाता है जो हॉइː को ͆लोर पर 
अिधकतर िफ़ƛचर भार को नीचे लाने की अनुमित देता है, िजसके िलए िफ़ƛचर के ͆लोर पर आ जाने पर अितįरƅ चेन पे आउट 
नही ंिकया जाता है। 
संदभŊ: खंड 6 “चेन पेआउट को बदलŐ” िŢयािविध। 
 
F8L1: 23 - िल͆ट मोड टाइमआउट (िमनट) (0 = टाइमआउट नही)ं 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: िमनट्स 
िववरण: यह उस समय की सीमा सेट करता है, िजसमŐ कंटŌ ोलर िल͆ट मोड मŐ अरिƗत İ̾थित मŐ रहेगा। कंटŌ ोलर जब िवदőिशत समय से 
अिधक अविध तक खाली रहता हो, तो यह िनİʻय हो जाएगा और ऑफ़ मोड पर वापस हो जाएगा। यिद इस वेįरएबल को शूɊ पर सेट 
िकया जाता है, हॉइː कभी ऑफ़ मोड पर नही ंजाएगा। 
 
F8L1: 24 - िल͆ट गित सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह सवŖ हॉइː के िलए अिधकतम िल͆ट वेग को सेट करता है। यह पैरामीटर िसːम के परम अिधकतम वेग तक सीिमत 
रहता है।  
 
**F8L1: 26 – įरमोट पŐडŐट गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L1: 27 – įरमोट पŐडŐट डेडबœड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
F8L1: 30 – हœडल सŐस 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह बल की वह माũा सेट करता है, जो िल͆ट हœडल के ऑफ़ मोड से िल͆ट मोड पर अथवा ͆लोट मोड से िल͆ट मोड पर वापस 
आने से पहले िल͆ट हœडल पर ज़ŝरी होता है। 
नोट: इन-लाइन या िफ़ƛचर ːाइल हœडʤ वाले िसːम पर ही लागू होता है। 
 
F8L1: 31 – िल͆ट फ़ोसŊ डेडबœड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह इनपुट बल की वह माũा सेट करता है िजसकी आवʴकता िल͆ट हœडल पर गित आरंभ करने मŐ होती है। 
नोट: इन-लाइन या िफ़ƛचर ːाइल हœडʤ वाले िसːम पर ही लागू होता है। 
 
F8L1: 36 – िडिज़टल िल͆ट हाइ ˙ीड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह िडˌेट अप/डाउन कंटŌ ोʤ के साथ हॉइː के िलए हाई ˙ीड सेट करता है। 
नोट: केवल अप/डाउन पŐडŐट वाले या वायरलेस टŌ ांसिमटर वाले िसːम पर लागू होता है। 
संदभŊ: खंड 5 “अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ ” 
 
F8L1: 37 – िडिज़टल िल͆ट लो ˙ीड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
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िववरण: यह िडˌेट अप/डाउन कंटŌ ोʤ के साथ हॉइː के िलए लो ˙ीड सेट करता है। 
नोट: केवल अप/डाउन पŐडŐट वाले या वायरलेस टŌ ांसिमटर वाले िसːम पर लागू होता है। 
संदभŊ: खंड 5 “अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ ” 
 
F8L1: 38 – िडिज़टल ȕरण 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह िडˌेट अप/डाउन कंटŌ ोʤ के साथ हॉइː के िलए लो ȕरण सेट करता है। 
नोट: केवल अप/डाउन पŐडŐट वाले या वायरलेस टŌ ांसिमटर वाले िसːम पर लागू होता है। 
संदभŊ: खंड 5 “अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ ” 
 
F8L1: 39 – िडिज़टल मंदन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह िडˌेट अप/डाउन कंटŌ ोʤ के साथ हॉइː के िलए मंदन सेट करता है। 
नोट: केवल अप/डाउन पŐडŐट वाले या वायरलेस टŌ ांसिमटर वाले िसːम पर लागू होता है। 
संदभŊ: खंड 5 “अप/डाउन पŐडŐट हœडल की ˙ीड समायोिजत करŐ ” 
 
F8L1: 41 – ͆लोट शीषŊ सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच 
िववरण: यह ͆लोट मोड की İ̾थित मŐ हॉइː के िलए उǄतर याũा सीमा सेट करता है। इसका इˑेमाल ͆लोट मोड याũा को F8L1:5 
“शीषŊ सीमा” मŐ िनधाŊįरत समŤ उǄतर सीमा से िकसी कम पोिजशन मŐ जाने से रोकने मŐ िकया जाता है।  
 
F8L1: 42 – ͆लोट िनɻ सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच 
िववरण: यह ͆लोट मोड की İ̾थित मŐ हॉइː के िलए िनɻतर याũा सीमा सेट करता है। इसका इˑेमाल ͆लोट मोड याũा को F8L1:6 
“िनɻ सीमा” मŐ िनधाŊįरत समŤ िनɻतर सीमा से िकसी कम पोिजशन मŐ जाने से रोकने मŐ िकया जाता है। 
 
F8L1: 43 - ͆लोट मोड टाइमआउट (िमनट) (0 = टाइमआउट नही)ं 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  िमनट्स 
िववरण: यह उस समय की लंबाई सेट करता है, िजसमŐ कंटŌ ोलर ͆लोट मोड मŐ अरिƗत İ̾थित मŐ रहेगा। कंटŌ ोलर जब िवदőिशत समय से 
अिधक अविध तक खाली रहता हो, तो यह िनİʻय हो जाएगा और ऑफ़ मोड पर वापस हो जाएगा। यिद इस वेįरएबल को शूɊ पर सेट 
िकया जाता है, हॉइː कभी ऑफ़ मोड पर नही ंजाएगा। 
 
F8L1: 44 - ͆लोट गित सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण:  यह ͆लोट मोड मŐ सवŖ हॉइː के अिधकतम वेग को सेट करता है। 
 
F8L1: 45 - ͆लोट फ़ोसŊ डेडबœड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: पाउंड्स 
िववरण: यह इनपुट बल की वह माũा सेट करता है िजसका आवʴकता हॉइː से लटकने वाली वˑु पर गित आरंभ करने मŐ होती है। 
 
F8L1: 71 – Ůयोƅा पैरामीटर 1  
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
 
F8L1: 72 – Ůयोƅा पैरामीटर 2  
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
 
F8L1: 73 – Ůयोƅा पैरामीटर 3 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
 
F8L1: 74 – Ůयोƅा पैरामीटर 4 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
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िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
  
F8L1: 75 – Ůयोƅा पैरामीटर 5 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
 
F8L1: 78 - डाउन ˠो  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  िककʙ (0=ऑफ़, 1=डाउन, 2-अप, 3=अप/डाउन) 
िववरण: यह, ˠो डाउन िवशेषता के मोड को कंिफ़गर करता है। यह, पैरामीटर ˠो डाउन िवशेषता को कंिफ़गर करने के िलए 
वेįरएबʤ F8L1:79 से F8L1:84 के साथ काम करता है। 

0 = ˠो डाउन िवशेषता, िनİʻय है।  
1 = केवल नीचे की ओर जाने के दौरान हॉइː िसːम को धीमा कर देगा।  
2 = केवल ऊपर की ओर जाने के दौरान हॉइː िसːम को धीमा कर देगा।  
3 = ऊपर और नीचे की ओर जाने के दौरान हॉइː िसːम को धीमा कर देगा।.   

 
F8L1: 79 - डाउन ˠो पाटŊ लोडेड भार 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह पाउंड्स की वह संƥा सेट करता है िजसकी ज़ŝरत हॉइː को िफ़ƛचर पर लोड िकए िहˣे का संकेत देने के िलए होती 
है। यह डाउन ˠो िवशेषता के िलए िविशʼ होती है। 
 
F8L1: 80 - डाउन ˠो हाईट लोडेड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह उस ऊंचाई को सेट करता है िजसपर हॉइː लोड िकए िहˣे के चालू होने पर कम ˙ीड मŐ रन करना आरंभ करता है। 
हॉइː का होम पोिजशन पूरी तरह से शूɊ पर उठा रहता है तथा यह पैरामीटर होम पोिजशन से नीचे इंचो ंकी संƥा होता है। 
नोट: मौजूदा पोिजशन fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” मŐ िदखाई पड़ता है 
 
F8L1: 81 - डाउन ˠो ˙ीड लोडेड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह उस धीमी ˙ीड को सेट करता है, िजसपर लोड िकए Šए िहˣे के चालू रहने पर हॉइː रन करता है और यह डाउन ˠो 
हाईट लोडेड पैरामीटर से नीचे होता है। 
 
F8L1: 82 - डाउन ˠो हाईट अनलोडेड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच 
िववरण: यह उस ऊंचाई को सेट करता है िजसपर हॉइː लोड िकए िहˣे के ऑफ़ होने पर कम ˙ीड मŐ रन करना आरंभ करता है। 
हॉइː का होम पोिजशन पूरी तरह से शूɊ पर उठा रहता है तथा यह पैरामीटर होम पोिजशन से नीचे इंचो ंकी संƥा होता है। 
नोट: मौजूदा पोिजशन fSTS:30 “įरयल वʒŊ पोिजशन” मŐ िदखाई पड़ता है 
 
F8L1: 83 - डाउन ˠो ˙ीड अनलोडेड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह उस धीमी ˙ीड को सेट करता है, िजसपर लोड िकए Šए िहˣे के ऑफ़ रहने पर हॉइː रन करता है और यह डाउन ˠो 
हाईट अनलोडेड पैरामीटर से नीचे होता है। 
 
F8L1: 84 - डाउन ˠो मैƛ मंदन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: यह मौजूदा ˙ीड से डाउन ˠो ˙ीड पर आने के समय मंदन को सेट करता है। 
 
F8L1: 91-99 – Ůयोƅा पैरामीटर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: अनुŮयोग िविशʼ 
िववरण: अनुŮयोग िविशʼ पैरामीटर के िलए पुİˑका पįरिशʼ देखŐ। 
 

 
“**” के िचि˥त वेįरएबल मŐ Knight Ůितिनिध की मदद के िबना फेरबदल नही ंिकया जाना 

चािहए, Ɛोिंक इसके अनिभŮेत पįरणाम हो सकते हœ। 
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F. F8L2 Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
यह वेįरएबल ŵंृखला उन उǄ पैरामीटरो ंको संिचत करती है, जो हॉइː के ŮदशŊन को Ůभािवत करता है। ये पैरामीटसŊ केवल िकसी 
Knight Ůितिनिध की मदद से ही समायोिजत िकए जाने चािहए।  
 
F8L2: 00 – सामाɊ Ɨमता 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह हॉइː की रेटेड Ɨमता को ŮदिशŊत करता है। यह पूरी तरह से टेƜ होता है और इसका इˑेमाल कंटŌ ोलर Ȫारा नही ंिकया 

जाता। 
 
**F8L2: 02 – पेआउट मोड 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  लागू नही ं
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 05 – िगयर रेʴो 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पूणाōक 
िववरण: िगयर įरǰूसर का िगयर रेʴो। यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 06 - मैƛ मोटर RPM 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  RPM 
िववरण: सवŖ मोटर का अिधकतम RPM। यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 07 - िल͆ट लोड सेल गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स Ůित वोʐ 
िववरण: िल͆ट लोड सेल का गेन यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 08 – ͆लोट लोड सेल गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स Ůित वोʐ 
िववरण: ͆लोड लोड सेल का गेन। यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 09 – िल͆ट लोड सेल बायस 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  वोʐ्स 
िववरण: यह िल͆ट लोड सेल ऐनालॉग इनपुट का मान होता है, जो िल͆ट लोड सेल पर शूɊ भार को िनŝिपत करता है। यह एक 
भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 10 – ͆लोट लोड सेल बायस 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  वोʐ्स 
िववरण: यह ͆लोट लोड सेल ऐनालॉग इनपुट का मान होता है, जो ͆लोट लोड सेल पर शूɊ भार को िनŝिपत करता है। यह एक 
भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 11 – įरवसŊ मोटर डाइरेƕन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन 
िववरण: यह पैरामीटर, सवŖ मोटर की अŤ िदशा को सेट करता है। यह सवŖ मोटर का एक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
F8L2: 12 – ऐɵॉʞूट एनकोडर  
पįरवतŊनशील यूिनट्स: बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कंिफ़गरेशन पैरामीटर का इˑेमाल एनकोडर टाइप के िनधाŊरण हेतु कोड मŐ एक İˢच के ŝप मŐ िकया जाता है, जो या तो 
ऐबसॉʞूट या इंŢीमŐटल होता है। यिद िसːम मŐ एक ऐबसॉʞूट एनकोडर हो तो मोटर इसके काउंट को पावर खोने के बाद भी याद 
रखŐगे। यिद यह इंŢीमŐटल हो तो यह काउंट के एक नए सेट के साथ पावर अप होगा, इसिलए इसे री-होम करने की आवʴकता होगी। 
इंŢीमŐटल के साथ री-होम करने के िलए बस हॉइː को तबतक उठाएँ जबतक िक बॉल ːॉप, हॉइː एंƑोजर के भीतर लीिमट İˢच 
को ऊपर की तरफ Ůेįरत न कर दे। 
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**F8L2: 13 – अिधकतम वेलोिसटी फॉलोिवंग ũुिट  
पįरवतŊनशील यूिनट्स: इंच Ůित सेकंड 
िववरण: फॉलोइंग ũुिट की अिधकतम ˢीकायŊ माũा सेट करता है। कंटŌ ोलर Ȫारा इसका इˑेमाल फॉलोिवंग एरर फॉʐ E104 की 
पहचान करने मŐ िकया जाता है। 
 
**F8L2: 14 – चेन िपच  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  mm 
िववरण: Ůȑेक चेन िलंक का िपच या लंबाई। यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 15 – ˚ॉकेट साइज़  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  Ůित रेव चेन िलंƛ की संƥा 
िववरण: डŌ ाइव ˚ॉकेट का आकार। यह एक भौितक गुण है तथा इसे नही ंबदला जाना चािहए। 
 
**F8L2: 16 – फ़ॉʐ्स पर मंदन दर  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: जब कोई ũुिट उȋɄ होती हो तब हॉइː की मंदन दर सेट करता है। इसके िलए Ɋूनतम सेिटंग है 50 इंच Ůित सेकंड2 (in/s2) 

 
**F8L2: 17 – अलाउ डाउन फुल ˙ीड िल͆ट  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (0 = ऑफ़, 1 = ऑन) 
िववरण: इसे ऑन पर सेट करने से िल͆ट मोड मŐ नीचे आने के दौरान हॉइː को इस अिधकतम ˙ीड पर चलने की अनुमित िमलती है। 
िल͆ट मोड मŐ उठाने की İ̾थित मŐ लोड भार Ȫारा ˙ीड को गितज ŝप से सीिमत की जाती है। इसे ऑफ़ पर सेट करने से उठाने और 
नीचे आने के दौरान ˙ीड गितज ŝप से सीिमत हो जाती है। 
 
**F8L2: 18 – अलाउ डाउन फुल ˙ीड ͆लोट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (0 = ऑफ़, 1 = ऑन) 
िववरण: ͆लोट मोड का िवकʙ, िल͆ट मोड के िलए F8L2:17 के समान है। 
 
F8L2: 20 - िल͆ट मोड को सƗम करŐ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कॉİ̢फ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग िल͆ट मोड को सƗम या अƗम करने के िलए िकया जाता है। 
 
F8L2: 21 – अिधकतम भार (lb) (िफ़ƛचर समेत) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह उस अिधकतम भार को सेट करता है, िजसे सवŖ हॉइː उठाएगा, िजसमŐ िफ़ƛचर का भार भी शािमल होता है। 
नोट: पैरामीटर “F8L1:21 – अिधकतम लोड (lb)” भी अिधकतम लोड को Ůितबंिधत करता है। F8L1:21 को F8L2:21 से कम या 
बराबर मान तक सेट िकया जाना चािहए। 
अितįरƅ संदभŊ: खंड 5 “अिधकतम लोड सीमा बदलŐ” िŢयािविध। 
 
**F8L2: 22 – अप ːॉप įरǛूम बœडिवड्थ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 23 – डाउन ːॉप įरǛूम बœडिवड्थ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 24 – अप/डाउन ːॉप įरǛूम टाइम 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 25 – िल͆ट मैƛ ˙ीड फज फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  फैƃर 
िववरण: इस फैƃर को िल͆ट की अिधकतम ˙ीड सीमा से गुणा िकया जाता है। एक का मान, सामाɊ होता है। एक से बड़ा कोई भी 
मान अिधकतम ˙ीड को बढ़ाएगा और एक से कम कोई भी मान अिधकतम ˙ीड को कम करेगा। 
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**F8L2: 27 – इɼʤ िलिमिटंग को सƗम करना  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कंिफ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग इɼʤ िलिमिटंग कोड को सƗम करने के िलए िकया जाता है। जब यह कोड सƗम 

होता है, तो हॉइː, ͆लोट लोड सेल मŐ एक इɼʤ अनुभव करता है और िसːम पर इɼैƃ कम करने के िलए हॉइː को धीमा 
करता है। इससे तेज गित पर रोक लगती है जो िल͆ट के गित मŐ होने के दौरान लोड के ˘ै̑ड होने पर उȋɄ हो सकती है। लोड को 
जमीन पर झटकने की बजाए हॉइː, इɼʤ को अनुभव करता है और एक िनयंिũत ˙ीड पर धीमा हो जाता है। 

 
 
**F8L2: 28 – इɼʤ िलिमट मैƛ ˙ीड आ͆टर इɼʤ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड 
िववरण: यह वह ˙ीड सेट करता है िजसपर इɼʤ िलिमिटंग के सƗम होने पर और एक इɼʤ की पहचान होने पर हॉइː धीमा 
होगा। 
 
**F8L2: 29 – इɼʤ लीिमट टाइम टु िलिमट मैƛ ˙ीड  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  सेकंड्स 
िववरण: यह वह अविध सेट करता है िजसमŐ इɼʤ िलिमिटंग के सƗम होने पर और एक इɼʤ की पहचान होने पर ˠो ˙ीड सिŢय 
होगी। 
 
F8L2: 30 - ऐलालॉग हœडल को सƗम करŐ   
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कİ̢फ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग ऐनालॉग हœडल को सƗम करने के िलए िकया जाता है। इस पैरामीटर को उस िसːम 
के िलए सƗम िकया जाता है िजसमŐ एक इनलाइन या िफ़ƛचर हœडल होता है। 
 
**F8L2: 31 – हœडल िफ़ʐर बœडिवड्थ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 33 - िल͆ट मोड आनुपाितक ȕरण 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 34 - िल͆ट मोड आनुपाितक अवमंदन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
F8L2: 35 – िलɝ कमांड सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह, अिधकतम िलɝ कमांड िनधाŊįरत करता है िजसे िबना िकसी ũुिट के एनालॉग हœडल को Ůदान िकया जा सकता है। 
उदाहरण के िलए, यिद इस पैरामीटर को 100lbs सेट िकया जाता है और िलɝ हœडल पर 100lbs से अिधक का बल लगाया जाता है तो 
हॉइː मŐ ũुिट उȋɄ हो जाएगी। 100Lbs का बल इस बात को इंिगत करेगा िक हœडल, İ̾थर संरचना पर लटक सकता है या ƗितŤˑ हो 
सकता है। 
 
**F8L2: 36 – िलɝ फोसŊ कœ िसलेशन गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
F8L2: 38 - िडिज़टल मोड को सƗम करŐ   
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कॉİ̢फ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग िडिज़टल हœडल को सƗम करने के िलए िकया जाता है। इस पैरामीटर को उन िसːमो ं
के िलए सƗम िकया जाता है िजनमŐ िसगल ˙ीड या टू ˙ीड पुशबटन हœडल होता है या वायरलेस टŌ ांसिमटर पŐडŐट होता है। 
 
**F8L2: 40 - ͆लोट मोड सƗम करŐ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कॉİ̢फ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग ͆लोट मोड को सƗम या अƗम करने के िलए िकया जाताहै। 
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F8L2: 41 – ͆लोट PB ड्वेल टाइम 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  सेकंड्स 
िववरण: यह उतना समय सेट करता है िजतने समय के िलए हॉइː को ͆लोट मोड मŐ Ůवेश करने से पहले नीले बटन को दबाने की आवʴकता होती है। 
 
**F8L2: 45 – ͆लोट मैƛ ˙ीड फज फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  फैƃर 
िववरण: इस फैƃर को ͆लोट के अिधकतम ˙ीड सीमा से गुणा िकया जाता है। एक का मान, सामाɊ होता है। एक से बड़ा कोई भी मान अिधकतम 
˙ीड को बढ़ाएगा और एक से कम कोई भी मान अिधकतम ˙ीड को कम करेगा। 
 
**F8L2: 53 - ͆लोट मोड आनुपाितक ȕरण 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 54 - ͆लोट मोड आनुपाितक अवमंदन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  इंच Ůित सेकंड2 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 55 – ͆लोट कमांड सीमा 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  पाउंड्स 
िववरण: यह अिधकतम ͆लोट कमांड िनधाŊįरत करता है िजसे िबना िकसी ũुिट के लोड को Ůदान िकया जा सकता है। 
 
**F8L2: 60 – ͆लोट Ůॉप गेन फज फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 61 – ͆लोट इनपुट िफʐर फज फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 62 – ͆लोट आउटपुट िफʐर फज फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 63 – ͆लोट फ़ोसŊ िफ़ʐर िलिमिटंग ˋेल फैƃर 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 64 – जकŊ  िलिमटेशन के िलए अिधकतम वेग 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 65 – "गीयर अनलॉक” कोड को अƗम करŐ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 67 – Acmtr सƗम 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 68 – Acmtr g का Ůित वोʐ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
F8L2: 70 – ŮोŤाम िलिमट को अƗम करŐ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  बूिलयन (1 = ऑन, 0 = ऑफ) 
िववरण: इस कॉİ̢फ़गरेशन पैरामीटर का उपयोग हरे और नीले पुशबटनो ंसे ऊपर और नीचे की िलिमट के ŮोŤािमंग को अƗम करने के िलए िकया जाता 
है। िलिमट के गलत ŮोŤािमंग को रोकने के िलए इस िवशेषता को अƗम िकया जा सकता है। 

1 = िलिमट ŮोŤािमंग, अƗम है 
0 = िलिमट ŮोŤािमंग, सƗम है 
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**F8L2: 71 - Ōːेस įरलीफ लॉिजक को सƗम करŐ  
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 80 - लोड टच बœडिवड्थ 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 81 - ś͖  वेट िफ़ʐर कॉɍŐट (2-पोल) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
 
**F8L2: 85 - ऐİƃव डैİɼंग नॉमŊल िफ़ʐर कॉɍŐट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 86 - ऐİƃव डैİɼंग गेन (संवेदनशील) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 87 - उǄ आवृिȅ ऐİƃव डैİɼंग गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 90 - ऐİƃव डैİɼंग िमन गेन िल͆ट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 91 - ऐİƃव डैİɼंग िमन गेन - ͆लोट 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 92 - ऐİƃव डैİɼंग हमेशा ऑन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 93 - ऐİƃव डैİɼंग रैɼ डाउन - ːाटŊ पोिजशन (इन) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: **केवल आंतįरक इˑेमाल के िलए आरिƗत 

 
**F8L2: 94 - ऐİƃव डैİɼंग रैɼ डाउन - िमन गेन पोिजशन (इन) 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 
**F8L2: 95 - ऐİƃव डैİɼंग रैɼ डाउन - िमन गेन 
पįरवतŊनशील यूिनट्स:  केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 
िववरण: केवल आंतįरक इˑेमाल हेतु आरिƗत। 

 

G. F8L3 Ƹोबल वेįरएबल ŵंृखला 
यह संपूणŊ ŵंृखला आंतįरक इˑेमाल के िलए आरिƗत है। 
 

 
“**” के िचि˥त वेįरएबल मŐ Knight Ůितिनिध की मदद के िबना फेरबदल नही ंिकया जाना 

चािहए, Ɛोिंक इसके अनिभŮेत पįरणाम हो सकते हœ।
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7. सम˟ा िनवारण 
A. सम˟ा िनवारण चाटŊ 

सवŖ हॉइː का पįरचालन, िविभɄ कारको ंȪारा Ůभािवत हो सकता है। यिद आपका हॉइː अपेिƗत ŝप से काम नही ंकर रहा है, तो 
खराबी का पता लगाने के िलए नीचे िदया गया ɢो चाटŊ देखŐ। यिद यह इस सम˟ा को ठीक करने मŐ सƗम नही ंहै, तो 248-377-4950 
एƛटŐशन 162 पर फोन करके या service@knight-ind.com पर ईमेल भेजकर Knight सवŖ िडपाटŊमŐट से संपकŊ  करŐ । 

सम˟ा कारण समाधान 

हॉइː ऊपर या नीचे नही ंउठता है 

पावर की Ɨित 
सिकŊ ट Űेकर, İˢचेज और पावर लाइन के सभी 
कनेƕनो ं की जाँच करŐ । रन/ːॉप की जाँच 
करŐ , आवʴकता हो तो रीसेट करŐ । 

गलत वोʐेज 
आपूितŊ वोʐेज और पावर सɘाई की आवृिȅ 
की जाँच करŐ  तािक यह सुिनिʮत िकया जा सके 
िक यह सवŖ हॉइː के िलए सही है। 

हॉइː Ɨमता हद से Ǜादा बढ़ गई 
है 

लोड को कम करके सवŖ की िनधाŊįरत Ɨमता के 
अंदर लाएं। 

िबजली संबंध खराबी 
हॉइː के िलए पावर Ůाɑ करŐ ; सवŖ हॉइː पर 
मौजूद सभी वायįरंग और कनेƕनो ं की जाँच 
करŐ । 

सवŖ हॉइː ऊपर उठता है लेिकन 
नीचे नही ंहोता 

“लोअर टŌ ै वेल िलिमट” गलत सेट 
िकया Šआ है 

टŌ ै वेल िलिमट हटाएँ। पįरचालन खंड मŐ टŌ ै वेल 
िलिमट देखŐ। पैरामीटर F8L1:6 “बॉटम िलिमट” 
की जाँच करŐ  

ƗितŤˑ पŐडŐट कॉडŊ 
पŐडŐट केबल मŐ Ůȑेक कंडƃर की िनरंतरता की 
जाँच करŐ । आवʴक हो तो ƗितŤˑ केबल को 
बदल दŐ। 

सवŖ हॉइː नीचे आता है लेिकन ऊपर 
नही ंउठता 

“अपर टŌ ै वेल िलिमट” ओवर टŌ ै वेल 
के बŠत िनकट सेट िकया Šआ है 

टŌ ै वेल िलिमट हटाएँ। पįरचालन खंड मŐ टŌ ै वेल 
िलिमट देखŐ। पैरामीटर F8L1:5 “अपर िलिमट” 
की जाँच करŐ  

ƗितŤˑ पŐडŐट कॉडŊ 
पŐडŐट केबल मŐ Ůȑेक कंडƃर की िनरंतरता की 
जाँच करŐ । आवʴक हो तो ƗितŤˑ केबल को 
बदल दŐ। 

हॉइː Ɨमता हद से Ǜादा बढ़ गई 
है 

लोड के भार को कम करके सवŖ हॉइː की 
िनधाŊįरत Ɨमता के अंदर लाएं। 

पावर सɘाई मŐ कम वोʐेज 
कम वोʐेज के कारण का पता लगाएँ और 
आवʴक वोʐेज आपूितŊ के +/-10% के अंदर 
वोʐेज दुबारा बहाल करŐ । 

सवŖ हॉइː उिचत गित से ऊपर नही ं
उठता है 

हॉइː Ɨमता हद से Ǜादा बढ़ गई 
है 

लोड के भार को कम करके सवŖ हॉइː की 
िनधाŊįरत Ɨमता के अंदर लाएं। 

पावर सɘाई मŐ कम वोʐेज 
कम वोʐेज के कारण का पता लगाएँ और 
आवʴक वोʐेज आपूितŊ के +/-10% के अंदर 
वोʐेज दुबारा बहाल करŐ । 

सवŖ हॉइː Ŝक-Ŝक कर चलता है 

ओपन/शॉटŊ सिकŊ ट 
सिकŊ ट मŐ ढीले कनेƕनो ं या टूटे कंडƃरो ं की 
जाँच करŐ । मरʃत करŐ  या आवʴकता प ड़े तो 
बदल दŐ। 

ƗितŤˑ पŐडŐट कॉडŊ 
पŐडŐट केबल मŐ Ůȑेक कंडƃर की िनरंतरता की 
जाँच करŐ । आवʴक हो तो ƗितŤˑ केबल को 
बदल दŐ। 

ƗितŤˑ हœडल 

पŐडŐट केबल मŐ Ůȑेक कंडƃर की िनरंतरता की 
जाँच करŐ । आवʴक हो तो ƗितŤˑ केबल को 
बदल दŐ।  
कंनेƕनो ंकी जाँच करŐ  और आवʴकता हो तो 
बदल दŐ। 
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B. सवŖ डŌ ाइव ũुिटयो ंका िनवारण 
 
सम˟ा: रन/ːॉप बटन पर रेड लाइट लगातार िटमिटमाता है। 

 
कारŊवाई: ऑन-लाइन अʐŌ ावेयर डŌ ाइव से कनेƃ करŐ  और Ƹोबल वेįरएबल fSTS:06 खोलŐ। यिद ũुिट की संƥा 100 से 
कम है तो खराबी, सवŖ डŌ ाइव मŐ है। फ़ॉʐ ˌीन खोलकर मौजूद खराबी देखŐ। पीले रंग का संकेतक (मान कॉलम मŐ), 
ũुिट िववरण के आगे ऑन रहेगा। (िचũ 7-1) 
 

 

 
िचũ 7-1 
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ũुिट िववरण तािलका 
 
यिद ũुिट संƥा 99 से अिधक है तो खराबी एक सॉɝवेयर Ȫारा उȋɄ ũुिट है जो नीचे टेबल मŐ देखने को िमल सकती है| 
 

ũुिट # िववरण संभािवत समाधान 

101 डŌ ाइव के िलए रन/ːॉप इनपुट ऑन नही ंहोता 
है। 

यह पता लगाने के िलए इनपुट की जाँच करŐ  िक डŌ ाइव को 
रन/ːॉप इनपुट Ɛो ंनही ंिमल रहा है। 

102 Ƹोबल वेįरएबल के िलए मेमरी Ůदान करने मŐ 
िवफल कोड मŐ Ůयुƅ Ƹोबल वेįरएबल की संƥा कम करŐ । 

103 ůेम िवफल Šआ ओवरलोडेड ůेम मŐ कोड की माũा कम करŐ । 

104 वेलोिसटी फॉलोिवंग ũुिट संभवत: एनकोडर केबल गलत है। संभवत: मेकेिनकल 
बाइंिडंग है। 

105 होम िलिमट İˢच ũुिट 

होम िलिमट İˢच को िसːम के पहले ही होम होने के बाद 
बनाया गया है। जाँच करके देखŐ िक िलिमट İˢच Ɛो ं
İखसक गया। यह ũुिट, केवल िनरपेƗ इनकोडर के िबना 
िलगेसी िसːम के िलए है। 

106 ऐİƛस एनैबल िवफल Šआ ऐİƛस इनैबल, एक सेकंड के बाद सƗम नही ं Šआ। 
संभवत: एनकोडर केबल गलत है। 

107 ɢोट लोड सेल जुड़ा Šआ नही ंहै 
͆लोट लोड सेल िडˋनेƃ हो चुका है। िफिज़कल 
कनेƕन देखŐ तािक पता लगा सकŐ  िक इनपुट ऑन Ɛो ं
नही ंहै। 

108 िल͆ट लोड सेल जुड़ा Šआ नही ंहै 
िल͆ट लोड सेल िडˋनेƃ हो चुका है। िफिज़कल 
कनेƕन देखŐ तािक पता लगा सकŐ  िक इनपुट ऑन Ɛो ं
नही ंहै। 

150 हटŊबीट फ़ॉʐ PLC से हटŊबीट गायब हो गया है। केवल DeviceNet 
इंटरफेस वाले िसːम के िलए। 

152 एनकोडर पोिजशन ũुिट टŌ ैƃर ऐɵॉʞुट एनकोडर, मोटर एनकोडर पोिजशन से 
मेल नही ंखाता है। केवल टŌ ैƃर िसːम के िलए।  

201 ũुिटपूणŊ िल͆ट लोड सेल िल͆ट लोड सेल, िलɝ लोड सेल कमांड िलिमट F8L2:35 
से अिधक है। 

202 टेː पैरामीटर ũुिट टेː पैरामीटरो ं मŐ से एक, ऊपरी या िनचली सीमा, या 
अिधकतम ˙ीड सीमा से बाहर है। 

203 िल͆ट लोड सेल  नही ंहै लोड सेल के िलए केबल या तो ƗितŤˑ है या िडˋनेƃेड 
है। 

204 एयर Ůेशर İˢच  नही ंहै एयर Ůेशर ˢीकायŊ सीमा से नीचे है िजससे िसːम का 
पįरचालन नही ंहो सकता। 

 
 
 

 
अनुŮयोग िविशʼ ũुिटयो ंपर जानकारी पाने के िलए कृपया अनुŮयोग िविशʼ पुİˑका 

पįरिशʼ देखŐ। 
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C. इनपुट और आउटपुट संबंधी सम˟ा का िनवारण 
 
सम˟ा: सुिनिʮत नही ंहœ िक इनपुट या आउटपुट आ रहा है या नही?ं 

 
कारŊवाई: ऑन-लाइन अʐŌ ावेयर डŌ ाइव पर लॉग ऑन करŐ  और िडिज़टल इनपुट या िडिज़टल आउटपुट ˌीन खोलŐ। देखŐ 
िक िविशʼ इनपुट या आउटपुट ऑन है या नही ं(िवंडो के िनचले आधे भाग मŐ इनपुट या आउटपुट की वतŊमान İ̾थित होती 
है)। यिद यह ऑन होता है तो वैʞू कॉलम पीला होगा। (िचũ 7-2) 
 

 
 
नोट: ऑन-लाइन डŌ ाइव िवंडो एक "Ťीन” हाइलाइटेड टैब के साथ ŮदिशŊत होते हœ। 

ऑन-लाइन डŌ ाइव िवंडो एक "धूसर” टैब के साथ ŮदिशŊत होते हœ। 
नोट: सॉ͆टवेयर पर अितįरƅ जानकारी पाने के िलए AB अʐŌ ावेयर पुİˑका देखŐ। AB अʐŌ ा5000 पुİˑका से सवŖ 
यूिनट पर िवˑृत जानकारी Ůाɑ होगी। यिद सम˟ा का पता नही ंलगा पाते हœ, तो आगे की सहायता के िलए Knight 
Ůितिनिध से संपकŊ  करŐ । 

 
िचũ 7-2 
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8. ˙ेयर पाट्Ŋस की सूची 
 
चँूिक Knight लगातार अपने उȋादो ंमŐ सुधार कर रहा है और इɎŐ उɄत बना रहा है, इसिलए सवŖ हॉइː के िलए सभी 
उȋादो ंके डŌ ॉइंग और ˙ेयर पाटŊ की सूिचयाँ सहायक दˑावेज़ के साथ इसके पुİˑका के सथ Ůदान िकए गई हœ। 

 
9. सवŖ हॉइː को सेवा मुƅ करना 
Knight सवŖ हॉइː मŐ िविभɄ सामिŤयाँ होती हœ िजɎŐ सेवा काल के अंत मŐ हटा देना चािहए या वैधािनक िविनयमो ंके 
अनुसार पुनचŊिŢत (जहाँ उपयुƅ हो) िकया जाना चािहए। 
 

सेवा मुƅ करना: 
 

 
Knight सवŖ हॉइː को केवल योƶ कमŊचारी Ȫारा ही सेवा से मुƅ िकया जाना 
चािहए। 

 
 ȯान रखŐ िक हॉइː पर कोई लोड नही ंहै। 
 हॉइː मŐ पावर िनकालŐ। 
 रेल या सहायक संरचना से हॉइː को हटाएँ। 
 यिद चाहŐ तो, Knight Ƹोबल ठीक से हॉइː से अलग हो जाएगा। įरटनŊ मटीįरयल ऑथराइजेशन फॉमŊ 

Ůाɑ करने के िलए Knight Ƹोबल Ůितिनिध से संपकŊ  करŐ। 
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10. Knight की परफॉमŒस वारंटी 
 
Knight इस बात का आʷासन देता है िक इसके उȋाद और पाट्Ŋस सभी लागू िविनदőशो,ं कायŊŮदशŊन अपेƗाओ ं
को पूरा करŐ गे और एक वषŊ के िलए सामŤी और वकŊ मेनिशप मŐ खराबी नही ं होगी (दो वषŘ के िलए सवŖ 
िसːम) जो इंवॉइस की ितिथ से लागू होगा, यिद कुछ अɊथा नही ंहोता है। एक बिहʺरण मŐ कोई भी खरीदा 
गया कॉɼोनŐट शािमल होगा िजसका िनमाŊण Knight Ȫारा नही ं िकया गया होता है और उसकी िविशʼ 
ʩİƅगत वारंटी होगी। िशिपंग से पŐट की खराबी, ˌैच और नुकसान भी शािमल नही ंहोते हœ। 
 
इस वारंटी मŐ पįरचालन के संबंध मŐ Ťाहक Ȫारा Ůदान िकए Šए अपयाŊɑ ŮिशƗण के कारण खराब या ũुिटपूणŊ 
पįरचालन शािमल नही ंहोगा और/या टूल का रखरखाव, दुŜपयोग, लापरवाही, गलत समायोजन, या Knight 
Ȫारा अˢीकृत बदलाव शािमल नही ंहोगें। Knight की िजʃेदारी Knight Ȫारा िनधाŊįरत ̾थान पर Knight के 
उȋादो ंके बदलाव या मरʃत तक सीिमत है। खरीददार सभी संबंिधत आंतįरक िनʺासन और पुन:̾थापन 
ʩय तथा Knight इंड Ōːी से लाने और ले जाने मŐ लगने वाले िकराए का वहन करेगा। Knight की अिधकतम 
िजʃेदारी िकसी भी İ̾थित मŐ ũुिट के िलए दावा िकए जाने वाले उȋादो ंके िलए अनुबंध मूʞ से अिधक नही ं
होगी। 
 
बनावट और िनमाŊण कायŊ पर, Ťाहक Ȫारा िशपमŐट की अनुमित देने पर Ťाहक, उपकरण का मािलक होता है। 
ŮितपूितŊ या Ţेिडट के िलए उपकरण को वापस नही ंिकया जा सकता। 
 
Knight इस बात का आʷासन देता है िक सवŖ हॉइː, सवŖ बैलŐसर और सवŖ टŌ ैƃर, िशपमŐट की ितिथ से दो 
वषŘ की अविध तक या इˑेमाल के 6000 घंटो ंतक सामŤी की खरािबयो ंया वकŊ मेनिशप से मुƅ होगा। 
 
Knight के िवतरक/एजŐट को इस वारंटी के िनयमो ंऔर शतŘ को िबगाड़ने का अिधकार नही ंिदया गया हœ यिद 
Knight मैनेजमŐट Ȫारा िलİखत मŐ ˢीकृित न हो। Knight िवतरक/एजŐट Ȫारा िदया गया वƅʩ, वारंटी का 
िहˣा नही ंहै। 
 
Knight के िकसी भी उȋाद मŐ अनिधकृत पįरवतŊन होने से हमारी कायŊŮदशŊन वारंटी और कोई भी संभािवत 
िजʃेदारी िनरˑ हो जाती है। यिद पįरवतŊन करना आवʴक है, तो कृपया अिधकार जारी रखने के िलए 
Knight से संपकŊ  करŐ । 
 
अˢीकृित: यहाँ उʟेİखत शतŘ के अलावा, िकसी िवशेष उȞेʴ के िलए मचŒिटिबिलटी या िफटनेस की वारंटी 
शािमल करते Šए िकंतु इसी तक सीिमत नही ं रहते Šए, Knight अपने उȋादो ं के संबंध मŐ कोई अɊ ˙ʼ 
वारंटी और अ˙ʼ वारंटी, मौİखक या िलİखत वारंटी नही ं देता है और ऐसे सभी वारंटी को िवशेष ŝप से 
इनकार करता है। Knight िकसी भी पįरİ̾थित मŐ Ɨित लाभो ंको शािमल करते Šए िकंतु इɎी ंतक सीिमत नही ं
रखते Šए, Ůासंिगक, िवशेष और/या पįरणामी Ɨितयो,ं िजनका अनुमान लगाया जा सकता हो या नही,ं के िलए 
िजʃेदार नही ंहोगा और ऐसी सभी Ůासंिगक, िवशेष और/या पįरणामी Ɨितयो ंसे इनकार िकया जाता है। 
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